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Valkommen till ALIGNMENT RELIABILITY
CENTER 4.0

Vad ar ALIGNMENT RELIABILITY CENTER 4.0?

ALIGNMENT RELIABILITY CENTER 4.0 (férkortning ARC 4.0) ar en speciellt utvecklad databas och
programvara som du kan anvanda for att pa ett professionellt satt administrera dina matdata fran

roterande maskiner och objekt i din dator.

ARC 4.0 erbjuder en rad alternativ fér konfiguration och férberedelse, bearbetning och analys samt
utbyte av matningar via USB-kommunikation och dessutom molndverféring moéjlig med WiFi-

molnaktiverade enheter.

Med ARC 4.0 kan du avbilda och administrera foretagets hela maskinpark. Underhallsentreprenérer kan

med ARC 4.0 konfigurera och férbereda sina insatser och dela in uppdragen i omrade och plats.

Matdata sparas alltid objektsrelaterat. Darmed sakerstalls att samtliga utférda matningar fér varje objekt
(Asset) alltid finns tillgangliga som mathistorik (Trend) och for éversikt. Ytterligare information som foton

eller protokoll kompletterar vid behov matdata.

Nya funktioner i version 3.1.0

Stdd for de nya sensorerna RotAlign Core och RotAlign Elite for Shaft Alignment tablet.

Nya funktioner i version 2.0

e Stdd for sensALIGN 5-givare
* Stod for touch-matutrustning

¢ Stod for nya funktioner hos ROTALIGN touch-matutrustning.



PRUFTECHNIK-matutrustningar som stods

¢ Touch-matutrustning
e Touch tablet

* Touch EX tables

¢ SHAFTALIGN touch
¢ ROTALIGN touch

¢ ROTALIGN Ultra

¢ OPTALIGN smart

e SHAFTALIGN

¢ ROTALIGN smart EX
* Shaft Alignment tablet

Sok efter den senaste fasta programversionen for utrustningen pa Priftechniks hemsida.



ARC 4.0®, Alignment Reliability Center®, ROTALIGN®, OPTALIGN® och SHAFTALIGN® ar
registrerade varumarken som tillhér PRUFTECHNIK Dieter Busch AG.

PRUFTECHNIK:s produkter ar antingen patenterade eller patentsdkta globalt.

Innehéllet kan andras utan foregédende meddelande, i synnerhet i samband med den fortgéende

tekniska utvecklingen.

Varje mangfaldigande, oberoende av i vilken form det sker, ar endast tillatet efter skriftligt tillstand fran

Fluke Deutschland GmbH.

© Copyright 2025 av Fluke Deutschland GmbH

Med ensamréatt. Denna onlinehjalp ar en immateriell egendom som tillhér Fluke Deutschland GmbH.

Information och data i denna instruktion &r endast avsedda for informationsandamal och galler med
forbehall.

Fluke Deutschland GmbH tar darfér inget ansvar eller garantiatagande. Aven om denna instruktion har

utarbetats med stérsta noggrannhet kan fel inte uteslutas.

Fluke Deutschland GmbH tar darfor inget ansvar for foljdskador som beror pa fel eller otydligheter som

kan finnas i denna instruktion.
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Anvanda online-hjalpen

I ARC 4.0 online-hjalp hittar du utforlig information om hur programmet ska anvandas. | det har avsnittet

beskivs hur online-hjalpen ar uppbyggd och hur du anvander den pa ett effektivt satt.
Hjalpsystemet innehaller den kompletta anvandardokumentationen.

Oppna hjélpen med fragetecknet i symbolfaltet

eller med F1-tangenten

il
eller med symbolen och hjalpundermenyn.
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Results View Machinery Manager Exchange Library User

Mew Database

hts | Overview Trend Results List  Ellipse Vertii

0 isting database...
pen existing database Results

Options... Mame:

Location:
Registration...

Q ok (B W

7 MW

P PR

Displays Help for the actual task or command.
| | Help

Eﬂ Exit

[ 7] Help

Help Topics...

{ Help Index...

7" Helpindex

o About... W'/ List of help topics.

Check for Updates...

Install ALIGMMENT RELIABILITY CEMTER update

Ett separat hjalpfonster 6ppnas, som kan placeras bredvid det 6ppnade programfénstret.

Pa din USB-sticka finns en PDF-version av hela online-hjalpen tillsammans med en separat

installationsinstruktion fér programvaran. Bada filerna kan skrivas ut som manualer.
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& HTML Help - b X

ﬂﬂcbeﬁﬁs

Hide Locate Back Forward Stop Refresh Home Fort Prirt

1 2
e ]'Dde" | Welcome to ALIGNMENT RELIABILITY CENTER 4.0 ~
@ ALIGNMENT RELIABILITY CENTER 4.0
B3] Welcone]
Copyright 4
@ Using Online Help
Getting to know the user interface What is the ALIGNMENT RELIABILITY CENTER 4.0?
First steps
Managing data ALIGNMENT RELIABILITY CENTER 4.0 (in short: ARC 4.0) is a specifically developed database and
Adisting the software software that you can use to professionally manage your measurement data from rotating
@ Installation instructions
Glossary 3 machines and assets on a PC.
ARC 4.0 offers a series of options for the configuration and preparation, processing and analysis,
and the exchange of measurement data via the Cloud. A Cloud-capable measuring device is v
required.

Via innehallsforteckningen kan du na alla hjalpteman. Klicka pa ett @&mne i tradstrukturen for att visa

innehallet. Navigera mellan redan éppnade hjalpteman med framat och bakat.

Det gar aven att hitta det sokta temat med hjalp av sékfunktionen eller index. Inom hjalptemana finns det

lankar och hanvisningar till relevant information eller narbeslaktade teman.
Teman som du anvander ofta kan du markera med ett bokmarke och spara som favoriter.
Ordlistan innehaller en definition av facktermer.

Hjalpfonstret innehaller foljande element:

1. Innehall
2. Index
3. Ordlista
4. Visningsfalt
5. Skriv ut
Nr Element Betydelse
] Innehall Innehallsférteckning med innehallsmassig strukturering av
hjalptemana
2 Index Alfabetisk nyckelordlista
3 Ordlista Fackordlista med korta definitioner
4 Visningsfalt Visar de valda och hittade hjalptemana
5 Skriv ut Skriver ut den visade hjélpsidan pa standardskrivaren
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Oversikt 6ver anvandargrianssnittet

Displaybeskrivning av programvaran

5 [+ - | ALIGNMENT RELIABILITY CENTER 4.0 BETA R T )

Results View Machinery Manager Exchange Library User 2 Administrator - “ @
| | Q # | thrd Machine Properties | 4:9 E‘:F | i
k= + Thermal Growth

Expand Collapse | Paste Copy  Cut General Attachements New Technical Add Add Machine | Delete Rename
= = Flange 3 W Opjeci- MachineLeft  Right
Open | Clipboard | General | Set-up New | Crganize
—
4 == ac
I 4 G ACME
m4 My asset 3
| 8 Neu Vertikale
| linker Motor | | 1500 ‘ | rechte Maschine
4
"
"
] I 3
Ready 6 mm Connection

Displayen ar indelad i sex omraden:

1. Titelfalt

2. Menyfalt

3. Symbolfalt

4. Vanster fonster
5. Hoéger fonster
6. Statusfalt
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Nr Element Beskrivning
1 Titelfalt Har visas programvarans version.
2 Menyfalt Har kan du valja vilken atgard som ska utféras.
Lista med olika omraden dar du snabbt kommer at menyval och
3 Symbolfalt
andra kommandon.
Databasen visas i form av en tradstruktur. Har kan du vélja olika
4 Vanster fonster
element i databasen for att visa eller bearbeta dem.
5 Hoger fonster Har visas detaljer for det valda elementet.
6 Statusfalt Har visas information om nedladdning och anslutning.
Om du klickar pa héger mustangent visas en extrameny med
Kontextmeny

anpassade snabbval.
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Val av sprak

| ARC 4.0 versionen 3.1.0 gar det att vélja sprak fér anvandargranssnittet inklusive online-hjalpen.

1. Klicka pa symbolen ARC 4.0 i vanstra hérnet av menyfaltet.
“ Results View tachim

Mew Database

Open existing database...

-]
[- ¢
[ =
@ Options...
=
Change Options

] Help 3

[ e

2. Valj Alternativ... (Options...).
o8

Fonstret Alternativ (Options) 6ppnas.

-17 -



Options *

Select the Categor
aery General
o Units General settings
General
Results View
i--Data Import _
- Data Export Font size: Small w
- Devices .
i Cloud Results resolution: Standard resolution V
Select language English e
Czech
German
English
French
Italian
Japanese
Korean
Dutch
Polish
Portugese
Russian
Swedish
Turkish
Chinese

Cancel Apply

3. Valj Allmant (General).
4. Valj onskat sprak i menyn Sprakval (Select Language).
5. Bekrafta valet med Verkstall (Apply).

Efter en kort omstart av programvaran visas anvandargranssnittet och online-hjalpen pa det valda

spraket.
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I menyfaltet valjer du vilken typ av atgard som ska utféras, t.ex. om matdata ska visas eller redigeras.

ﬁ Results View Machinery Manager Exchange Library User

Flik Betydelse

Symbol Oppna och administrera databaser, visa programvaruinformation

Resultatéversikt
Visa matresultat och 6vrig information (endast visning)
(Results View)

Maskinpark

Konfigurera maskinpark och objekt, redigera 6vrig information
(Machinery Manager)
. Overféring av matdata mellan program, matdata (och molnet fér touch-
Overforing (Exchange)

matutrustningen)
Bibliotek (Library) Skapa och administrera mallar
Anvandare (User) Administrera anvandare, tilldela I6senord
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Symbolféltet innehaller ndstan alla programfunktioner. Aktiva symboler ar fairgade medan ej aktiva ar
graa.

o i (1]

Expand Collapse Paste  Copy Cut General Attachements  Dimensions| Machine Thermal Flange Coupling Targets Measurement  MNew Technical Add Add Machine Delete Rename
= & Properties Growth Properties periodicity Object~ Machine Left Right
Set-up e

Exempel pa symbolféltet med inaktiva och aktiva symboler

| nedre delen av symbolfaltet finns det symbolgrupper med likartade funktioner som t.ex. Oppna (Open),

Urklipp (Clipboard), Allmant (General) etc., vilket férenklar orienteringen.
Symbolfaltet anpassas till den flik som har valts. Symbolen blir aktiv férst nar du har valt ett objekt.

Om t.ex. ingen matfil ar markerad i fliken Resultatéversikt (Results View) visas visserligen symbolerna i

gruppen Resultat (Results), men de ar inte aktiva.

Pa motsvarande satt visas och aktiveras endast de symboler som ar aktuella for ditt markerade objekt,

pa samma satt som kontextmenyn med hdgerklick alltid anpassas automatiskt till det objekt du klickar

pa.
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Vanster fonster

| det vanstra fonstret visas den upplagda databasstrukturen i form av ett trad. Har kan element i

databasen skapas, bearbetas eller visas, eller ocksa kan flera databaser skapas.

-21-



Symbol

Betydelse

Forklaring

Databas

En i sig sluten enhet med given hierarki.

Databasen kan ha ett valfritt namn, t.ex.

foretagsnamnet, industribranschen eller tillverkaren.

Databasen kan byggas upp pa valfritt satt sa lange som

nedan beskrivna hierarkiregler foljs.

Plats (Location)

Underkatalog under databasen

Nar en plats har skapats kan typen av plats valjas, t.ex.
foretag, fabrik, omrade, forteckning, maskinpark,
station, fartyg eller produktionslinje. Under en plats kan
ett valfritt antal ytterligare platser av olika typ skapas.
Platserna kan ha valfria namn. De olika typerna har

passande symboler.

ik

Objekt (Asset)

Maskintag

Ett nytt maskintag kan skapas antingen som
underkatalog direkt under databasen eller under
platsen. Objekt ar alltid det understa elementet i
hierarkin. Under ett objekt kan inga ytterligare

databaselement skapas.

Axeluppriktning

Sammanstallning av samtliga
axeluppriktningsmatningar som har utforts pa ett objekt.
Matresultaten sparas alltid relaterade till ett objekt och

visas som underkatalog till motsvarande objekt.

Live Trend

Sammanstéllning av samtliga Live Trend-mé&tningar
som har utforts pa ett objekt. Matresultaten sparas alltid
relaterade till ett objekt och visas som underkatalog till

motsvarande objekt.

-22-



ﬁ Results View Machinery Manager Exchange Library User
Grupp Oppna (Open)
Symbol Menyalternativ Betydelse
N Expandera (Expand) Visar underkataloger
Expandera en niva
NS Visar endast den forsta understrukturen
(Expand One Level)
Expandera alla nivaer
S Visar alla tillgangliga underkataloger
(Expand All Levels)
F
N Komprimera (Collapse) Ddljer underkataloger
F . o
Komprimera en niva
""fl ™ Déljer endast den forsta understrukturen
(Collapse One Level)
.-"""'"M. Komprimera alla nivaer Doljer alla underkataloger i det markerade
(Collapse All Levels) elementet
Grupp Allmant (General)
Symbol Menyalternativ Betydelse
Visa angivna objektegenskaper (ID, namn,
Wil Allmant (General)

typ, kommentar, bild)

o

Bilagor (Attachments)

Visa lagrade filer (t.ex. PDF; foton)

Endast for sparade uppriktningsmatningar (Shaft Alignment):
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Om en matfil ar markerad i det vanstra fonstret blir ytterligare symboler i symbolfaltet aktiva:

Grupp Resultat (Results)

Symbol

Menyalternativ

Betydelse

Oversikt (Overview)

Visar alla resultatvyer.

2] |

Trend (Trend)

Visar resultattrenden.

&
T

Resultat (Results)

Visar vertikala och horisontella kopplings-

och fotresultat, visar resultatvektor

Visar en mattabell med alla detaljer om

matningen som t.ex. matmetod,

- Lista (List)
standardavvikelse, kvalitetsfaktor, datum
och klockslag foér matningen

S Ellips (Ellipse) Visar ellips och bruten ellips

Ellips (Full Ellipse)

Visar endast ellips

Bruten ellips (Broken

Ellipse)

Visar endast bruten ellips

Grupp Tagdetaljer (endast aktiv om Resultat ar aktiv) (Train Details)

Symbol

Menyalternativ

Betydelse

Vertikal (Vertical)

Visar endast vertikala kopplings-och

fotresultat, visar resultatvektor

Horisontell (Horizontal)

Visar endast horisontella kopplings-och

fotresultat, visar resultatvektor

N [T <

Vertikal/horisontell

(Vertical/Horizontal)

Visar vertikala och horisontella kopplings-

och fotresultat, visar resultatvektor
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Grupp Korrigeringar (Corrections)

Symbol Menyalternativ Betydelse
- Visar flanskorrigeringar (endast aktivom en
o Flans (Flange)
maskin ar markerad med flans)
f'ﬁ:::,“", Visar lagerkorrigeringar (inte implementerat
i Horisontell (Horizontal)
= for narvarande)
Grupp Matning (Measurement)
Symbol Menyalternativ Betydelse
an
Manuell (Manual) Visar manuellt angivna varden
o o—
| |
=y Matklocka (Dial Gauge) Visar matklockans varden
Grupp Skriv ut (Print)
Symbol Menyalternativ Betydelse
ﬁ Skriver ut markerade matfiler pa
=l Skriv ut (Print)
standardskrivaren
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Results View Machinery Manager

Foéljande menyalternativ finns i rullgardinsmenyn:

Symbol

Menyalternativ

Exchange Library User

Betydelse

Ny databas (New Database)

Skapa en ny databas

Oppna befintlig databas (Open

existing database...)

Oppnar den befintliga databasen

Alternativ...(Options...)

Stéll in enheter, textstorlek,
resultatuppldsning, apparatinstallningar och

molnanslutning

Stang

Stanger det aktiva dokumentet

Registrering (Registration)

Registrera kommunikation med Fluke

Deutschland GmbH matutrustningar

Visar tillverkaren adress, kontaktuppgifter,

Om...(About...) programvaruinformation, juridisk information
och licensinformation
| *: Avsluta (Exit) Avslutar program
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Meny Maskinpark (Machinery Manager)

ﬁ Results View

Machinery Manager Exchange Library User

Grupp Oppna (Open)
Symbol Menyalternativ Betydelse
""‘:.."'" Expandera Visa underkataloger
1
\‘T"‘f Expandera en niva Visa endast den férsta understrukturen
‘\:J"" Expandera alla nivaer Visa alla tillgéngliga underkataloger
il
N Komprimera Délj underkataloger
il
""'rl""" Komprimera en niva Ddlj endast den férsta understrukturen
s, . .
a, Ddlj alla underkataloger i det markerade

Komprimera alla nivaer

elementet
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Grupp Urklipp (Clipboard) (endast aktiv om ett objekt &r markerat i det vanstra fonstret)

Symbol Menyalternativ

Betydelse

Klistra in plats eller objekt pa ett annat stalle i

r databasen (endast aktiv om ett objekt ar
D Klistrain
sparat i urklippet med Kopiera eller Klipp ut,
och en annan katalog ar markerad)
| D Kopiera Kopiera plats eller objekt (Kopiera)
D Klipp ut Klipp ut plats eller objekt (Flytta)

Grupp Allmént (General)

Symbol Menyalternativ Betydelse
) Redigera objektegenskaper (ID, namn,
Wil Allmant

kommentar, bild)

o

Bilagor

Ladda upp filer (t.ex. PDF)
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Grupp Instéllning (Set-up) (endast aktiv om ett objekt @&r markerat i det vanstra fonstret)

Symbol

Menyalternativ

Betydelse

5

Matt

Ange maskinnamn, varvtal och matt

Maskinegenskaper

Definiera maskinnamn, typ, fastsattning,
rotationsriktning och lagertyp (endast aktiv
om en maskin ar markerad i det hdgra

fonstret)

Termisk expansion

Ange eller berakna termisk expansion
(endast aktiv om en maskin &r markerad i det
hogra fonstret, maskinen maste ha

fastsattningstypen fotter eller lager)

Flans

Ange flansdata, t.ex. form, montering, antal
skruvar och matt (endast aktiv om en maskin

med flans ar markerad)

Kopplingsegenskaper

Definiera kopplingstyp, toleranstyp och
visningslage (endast aktiv om en koppling ar

markerad i det hogra fonstret)

-
9

Ange kopplingsmal (endast aktivom en

~ge Ml ) e
| koppling ar markerad i det hogra fonstret)
Berakna en rekommendation for
matfrekvensen baserat pa
0 maskinspecifikationen,
vl Matfrekvens

produktionsparametrarna och
ramforutsattningarna (endast aktiv om ett

objekt ar markerat i det vanstra fonstret)
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Grupp Ny (New)

Symbol Menyalternativ Betydelse
Skapa plats eller objekt som underkatalog till

[ _—

W.IL' 4 det markerade objektet (endast aktivom

" Ny struktur
antingen en databas eller en plats ar
markerad i det vanstra fonstret)
Utvidga maskintaget pa den vanstra sidan
i

L&gg till maskin till vanster  (endast aktiv om ett objekt &r markerat i det

vanstra fonstret)

Utvidga maskintaget pa den hogra sidan
Lagg till maskin till héger ~ (endast aktiv om ett objekt &r markerat i det

vanstra fonstret)

Grupp Organisera (Organize)

Symbol Menyalternativ Betydelse

Radera markerad databas, plats eller objekt
x (endast aktiv om ett objekt &r markerat i det

Radera vanstra fonstret)

Obs! Raderingen kan angras med Ctrl + Z.

Ge ett nytt namn at markerad databas, plats
H_] eller objekt (endast aktiv om ett objekt ar

Ge nyttnamn markerat i det vanstra fonstret)

Obs! Atgarden kan angras med Ctrl + Z.
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ﬁ Results View

Machinery Manager Exchange Library User
Grupp Oppna (Open)

Symbol Menyalternativ Betydelse

N Expandera (Expand) Visar underkataloger
Expandera en niva

NS Visar endast den forsta understrukturen
(Expand One Level)
Expandera alla nivaer

S Visar alla tillgangliga underkataloger
(Expand All Levels)

F
N Komprimera (Collapse) Ddljer underkataloger
F . o

Komprimera en niva

""fl ™ Déljer endast den forsta understrukturen
(Collapse One Level)

.-"""'"M. Komprimera alla nivaer Doljer alla underkataloger i det markerade
(Collapse All Levels) elementet

Grupp Kommunikation (Communication)
Symbol Menyalternativ Betydelse

Rullgardinsmeny

Matutrustning

Visar och 6verfor sparade matdata pa
matutrustningen (endast aktivom
matutrustningen ar registrerad, ansluten och

inkopplad)

Rullgardinsmeny

Sparar i molnet

Visa och 6verfér matfiler som ar sparade i
molnet (endast aktiv for registrerade touch-

matutrustningar)

Grupp Urklipp (Clipboard)
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Symbol Menyalternativ Betydelse

Klistrar in plats eller objekt pa ett annat stalle
r i databasen (endast aktiv om ett objekt ar
D Klistra in (Paste)
sparat i urklippet med Kopiera eller Klipp ut,

och en annan katalog ar markerad)

FD Kopiera (Copy) Kopierar plats eller objekt (Kopiera)
D Klipp ut (Cut) Klipper ut plats eller objekt (Flytta)

‘_] Uppdatera (Refresh) Uppdaterar skarmbilden

x Radera (Delete) Raderar markerat objekt
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ﬁ Results View Machinery Manager Exchange Library User

Grupp Instéllning (Set-up) (endast aktiv om ett objekt &r markerat i det vanstra fonstret)

Symbol Menyalternativ Betydelse
nil
Matt Ange maskinnamn, varvtal och matt
Definiera maskinnamn, typ, fastsattning,
# rotationsriktning och lagertyp (endast aktiv
Maskinegenskaper

om en maskin ar markerad i det hogra

fonstret)

Ange eller berékna termisk expansion

(endast aktiv om en maskin &r markerad i det
Termisk expansion
hogra fonstret, maskinen maste ha

fastsattningstypen fétter eller lager)

# Definiera kopplingstyp, toleranstyp och
Kopplingsegenskaper visningslage (endast aktiv om en koppling ar

markerad i det hdgra fonstret)

Ange kopplingsmal (endast aktiv om en
- Mal

koppling ar markerad i det hogra fénstret)

Berakna en rekommendation for

matfrekvensen baserat pa

0 maskinspecifikationen,
Vil Matfrekvens
= produktionsparametrarna och

ramforutsattningarna (endast aktiv om ett

objekt ar markerat i det vanstra fonstret)

-33-



Grupp Ny (New)

Symbol Menyalternativ Betydelse
Anpassa en generell mall till specifika
forutsattningar (endast aktiv om en generell,
Anpassa mall
d.v.s. generisk mall ar markerad i det vanstra
fonstret)
Skapa plats eller objekt som underkatalog till
=
%, L'_ / det markerade objektet (endast aktivom

Ny struktur . .
antingen en databas eller en plats ar

markerad i det vanstra fonstret)

Utvidga maskintaget pa den vanstra sidan
L&gg till maskin till vanster  (endast aktiv om ett objekt &r markerat i det

vanstra fonstret)

Utvidga maskintaget pa den hogra sidan
Lagg till maskin till héger  (endast aktiv om ett objekt &r markerat i det

vanstra fonstret)

Grupp Organisera (Organize)

Symbol Menyalternativ Betydelse

Radera det markerade objektet (t.ex. den
Radera
tredje maskinen i maskintaget)

Andra namn pa det markerade objektet (t.ex.

alb

Ge nytt namn
maskinnamnet)
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ﬁ Results View Machinery Manager Exchange Library User

Grupp Anvandare (User)
Symbol Menyalternativ Betydelse
Q
: Ny anvéndare (New User) Skapa ny anvandare
"':!' Radera anvandare (Delete

.x User)

Radera en existerande anvandare

Menyalternativ

Betydelse

Anvandarnamn (User name)

For narvarande ar endast admin godkant

Anvandarroll (User role)

For narvarande ar endast Administrator mojligt

Fullstandigt namn (Full name)

Skriv ditt fullstdndiga anvandarnamn

E-post (Email)

Skriv anvandarens e-postadress

Lésenord (Password)

Skriv 6nskat [6senord.

Visa l6senord (Show password)

Visar l6senord for bekraftelse

Bekrafta l6senord (Confirm password)

Bekraftar onskat 16senord.

Faststall I6senord (Set password)

Faststaller det dnskade I6senordet i fortsattningen
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Pa de féljande sidorna kan du lasa om hur du lagger upp och strukturerar en egen databas. Sedan
konfigurerar du dina maskiner med alla data som behdvs fér matning av uppriktningen som matt, varvtal,
mal och toleranser. Under Administration av data visas hur du éverfor de férberedda filerna till din

matutrustning och hur du lagger tillbaka dem i databasen efter matningen.
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Skapa maskinpark

1. Aktivera fliken Maskinpark (Machinery Manager) i menyfaltet.

E Results View Machinery Manager Exchange

2. Klicka pa databassymbolen i det vanstra fonstret.

3. Klicka pa symbolen Ny struktur i symbolfaltet och valj Plats.
EI:

Det nya objektet visas som en symbol i det vanstra fonstret.

4. Markera det nya objektet i det vanstra fonstret.

Library User

5. Ange ID och namnet pa det nya objektet i det hogra fonstret, och valj passande egenskaper for

objektet i rullgardinsmenyn Typ (Type). Har kan du lagga till en kommentar och ett foto om du vill.

D 00789

Name: Water traitment

Type: E2 Station .]
Comment: Mews plant

Image:
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6. Klicka pa symbolen Ny struktur och valj Plats eller Objekt.

Obs! Det skapas alltid en ny underkatalog under det markerade eller sist skapade elementet. Markera i
férekommande fall ett annat element i det vanstra fonstret sa att underkatalogen skapas pa ratt stalle.

Platser och objekt kan skapas pa samma niva.

Databas (exempel)
Objekt (ingen underkatalog mojlig, lagringsplats fér matdata)
Plats (underkatalog méjlig)
Objekt
Plats

Objekt

Lagg upp strukturen for din maskinpark pa det beskrivna sattet och komplettera i respektive fall den
visade (extra) informationen i det hogra fonstret. Elementet Objekt (Asset, maskintag) utgor alltid den
minsta enheten. Under det kan inga ytterligare kataloger skapas. Om du 6nskar en tydligare separation

anvander du elementet Plats for att skapa underkataloger.
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Maskinuppsattning

Forutsattningen fér maskinuppsattningen ar att en maskinpark med minst ett objekt ar skapad. | féljande

steg definieras maskindetaljerna noggrannare.

1. Aktivera fliken Maskinpark (Machinery Manager) i menyfaltet.

ﬁ Results View Machinery Manager Exchange Library User

2. Markera ett objekt i det vanstra fonstret.

3. Aktivera fliken Matt (Dimensions) i symbolfaltet.
Pgi

4. Objektet visas grafiskt i det hogra fonstret. Lagg till flera maskiner for att skapa ett maskintag. Klicka

i
pa symbolen Lagg till maskin till vanster ( ) (Add Machine Left) eller Lagg till maskin till hoger (
1.:.|-|
) (Add Machine Right) i symbolféltet tills antalet maskiner éverensstdmmer med antalet i ditt
maskintag.

Upptill till vanster i det hogra fonstret visas maskintaget i forminskad skala. Det ar endast en dversikt

som kan anvandas for att pa ett enkelt satt markera element i maskintaget.
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Definiera maskinegenskaper

Forutsattningen for att definiera maskinegenskaper ar att minst ett objekt ar skapat.

1. Aktivera fliken Maskinpark (Machinery Manager) i menyfaltet.

ﬁ Results View Machinery Manager Exchange Library User

2. Markera ett objekt i det vanstra fonstret.

3. Markera en maskin i det hdgra fonstret. Den markerade maskinen far en bla ram och symbolen

Maskinegenskaper (Machine Properties) i symbolfaltet lyser upp.

4. Klicka pa Maskinegenskaper (Machine Properties).
:u:u

5. Ett nytt inmatningsformular 6ppnas i det hogra fonstret. Har anger du egenskaperna for den
markerade maskinen (namn, typ, fastsattning, rotationsriktning, lagertyp) (Name, Type, Fixation,

Rotation direction, Shaft bearing type).

hgll
6. Gor pad samma satt med alla andra maskiner. Anvand symbolen Matt ( ) (Dimensions) for att

visa alla maskiner och kontrollera konfigurationen. De valda maskintyperna (motor, pump etc.) visas

grafiskt i mattfonstret.
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Vertikalt uppstallda maskiner

Vertikalt uppstallda maskiner konfigureras lampligen nar ett nytt objekt skapas.

1. Aktivera fliken Maskinpark (Machinery Manager) i menyfaltet.

ﬁ Results View Machinery Manager Exchange Library User

2. Markera en databas eller en plats i det vanstra fonstret.

3. Hogerklicka i det vanstra fonstret.

4. Skapa ett nytt objekt med kontextmenyalternativet Ny struktur\nytt objekt (New Structure\Asset).
5. Markera det nya objektet i det vanstra fonstret.

6. Fylliinmatningsfaltet i det hdgra fonstret och valj som typ Vertikal pump (Vertical pump).

Prgﬂ
7. Klicka pa symbolen Matt (Dimensions) for att visa objektet grafiskt.

8. Definiera maskin- och kopplingsegenskaperna pa samma satt som for horisontellt uppstallda

maskiner.

. L]
9. Klicka pa symbolen Flans ¢ (Flange) och skriv in flansdata.
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Definiera kopplingsegenskaper

Forutsattningen for att definiera kopplingsegenskaper ar att minst ett objekt ar skapat.

1. Aktivera fliken Maskinpark (Machinery Manager) i menyfaltet.

ﬁ Results View Machinery Manager Exchange Library User

2. Markera ett objekt i det vanstra fonstret.

3. Markera en koppling i det hdgra fonstret. Den markerade kopplingen far en bla ram och symbolen

Kopplingsegenskaper (Coupling Properties) i symbolfaltet lyser upp.

4. Klicka pa Kopplingsegenskaper (Coupling Properties) i symbolfaltet.
s

3. Ett nytt inmatningsformular 6ppnas i det hogra fonstret. Har definierar du den markerade kopplingens
egenskaper: typ, toleranstyp, visningslage (Type, Tolerance Type, Display mode). |
rullgardinsmenyerna gar det att valja mellan generella och anvandardefinierade mallar som ligger i

biblioteket. Komplettera kopplingens varvtal och de visade matten.

hgll
4. Gor pa samma satt med alla andra kopplingar. Anvand symbolen Matt ( ) (Dimensions) for att

visa alla maskiner och kontrollera konfigurationen. De valda kopplingstyperna (kardan, mellanaxel etc.)

visas grafiskt i mattfénstret.

Obs! Maskin- och kopplingsegenskaper kan definieras i valfri ordningsféljd. Du kan aven 6ppna

inmatningsformularet direkt genom att dubbelklicka pa elementet med den hdgra mustangenten.
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Ange matt

Det ar enklast att ange matt om maskin- och kopplingsegenskaper for objektet redan ar definierade,

eftersom de matt som ska anges beror pa maskin- och kopplingstyperna. Det gar dock att redigera alla

data i efterhand. | sa fall maste eventuellt vissa matt kompletteras.

1. Aktivera fliken Maskinpark (Machinery Manager) i menyfaltet.

“ Results View Machinery Manager Exchange

Library User
2. Markera ett objekt i det vanstra fonstret.
PR
s mm
3. Aktivera Métt (Dimensions) i symbolfaltet.
m Results View Machinery Manager Exchange Library User Administrator + “
q o hEd Machine Properties m 1 ]
- Thermal Growth
Expand Collapse Paste Copy Cut General Attachements = |Dimensions Mew Technical Add Add Machine | Delete Rename
- - Flange Object~  Machine Left Right
Open Clipboard General Set-up MNew Crganize
4 = gerlin
> s Food Industry
> s Paper Industry
- e Alignment
g Food Industry i 0
=8 Mew asset ‘ | 1800 Gearbox

B8 Sweep3
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Ifylinadsfalt med réda bokstaver Skriv eller redigera maskinnamn

Ifylinadsfalt med gréna siffror Skriv eller redigera kopplingsvarvtal

Mattpilar Ange avstand och kopplingsdiameter

Ange alla erforderliga data. De kan skrivas in i valfri ordningsféljd. Rulla genom displayen med rullisten

for langa maskintag.
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Ange termisk expansion

1. Aktivera fliken Maskinpark (Machinery Manager) i menyfaltet.

E Results View Machinery Manager Exchange Library User

2. Markera ett objekt i det vanstra fonstret.

3. Klicka pa Matt (Dimensions) i symbolfaltet.

-

4. Objektet visas grafiskt i det hdgra fonstret. Markera en maskin i det hogra fonstret. Den markerade

maskinen far en bla ram.

Vardena for termisk expansion kan endast anges om fastsattningstypen ar installd pa antingen Foétter
(Feet) eller Lager (Bearing). Annars &r symbolen Termisk expansion (Thermal Growth) inte aktiv. Klicka

i forekommande fall pa symbolen Maskinegenskaper (Machine Properties) och andra

fastsattningstypen.

5. Klicka pa symbolen Termisk expansion (Thermal Growth).

%

6. Ett nytt inmatningsformular 6ppnas. Ange den vertikala och horisontella expansionen for varje

maskinfot.

7. Endast aktiverade varden beaktas. Nar ett varde har angivits och bekraftats markeras kontrollrutan
Termisk expansion aktiverad fér denna maskin (Thermal growth active) automatiskt. Klicka i
kontrollrutan for att avmarkera den om de angivna vardena inte ska beaktas. De inmatade vardena finns

sparade och kan andras vid en senare tidpunkt.

8. Gor pa samma satt med alla andra maskiner i maskintaget.
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Om det inte finns nagon information om termisk expansion fér maskinen kan den beréknas. Den
termiska expansionen beraknas ur materialegenskaper, férvantad temperaturskillnad och avstandet

mellan fundamentet och axeln.

1. Klicka pa symbolen Termisk expansion (Thermal Growth) enligt beskrivningen i Ange termisk
expansion.

%

2. Klicka pa symbolen med kalkylator.

3. Valj material i maskinen och ange rumstemperaturen, driftstemperaturen och avstandet mellan

fundamentet och axeln (Initial temperature, Operating temperature, Distance Foot-machine- axis).

4. Klicka pa Berakna (Calculate) och vardet visas i fonstret. Klicka sedan pa OK (OK) for att 6verfora

vardet till inmatningsfaltet.

5. Endast aktiverade varden beaktas. Nar ett varde har berdknats och bekréaftats markeras kontrollrutan
Termisk expansion aktiverad foér denna maskin (Thermal growth active) automatiskt. Avmarkera
kontrollrutan om de beraknade vardena inte ska beaktas. Vardena finns sparade och kan éndras vid en

senare tidpunkt.
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1. Aktivera fliken Maskinpark (Machinery Manager) i menyfaltet.

ﬁ Results View Machinery Manager Exchange Library User

2. Markera ett objekt i det vanstra fonstret.

ik

3. Markera en koppling i det hégra fonstret. Den markerade kopplingen far en bla ram och symbolen Mal

(Targets) i symbolfaltet lyser upp.

4. Klicka pa symbolen Mal (Targets).

W
=$“E=

5. Ett nytt inmatningsformular 6ppnas i det hogra fonstret. Definiera visningstyp, referensdiameter samt
varden for vertikal och horisontell vinkelavvikelse och offset i inmatningsformularet (Display mode,

Reference dimensions, vertical and horizontal gap and offset values).

6. Endast aktiverade varden beaktas. Nar ett varde har angivits och bekraftats markeras kontrollrutan
Kopplingsmal aktiverade (Targets active) automatiskt. Klicka i kontrollrutan for att avmarkera den om de
angivna vardena inte ska beaktas. De inmatade vardena finns sparade och kan andras vid en senare

tidpunkt.
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Toleranser

GOr sa har for att vélja passande toleransvarden for din koppling:

1. Aktivera fliken Maskinpark (Machinery Manager) i menyfaltet.

E Results View Machinery Manager Exchange Library User

2. Markera ett objekt i det vanstra fonstret.

3. Markera en koppling i det hdgra fonstret. Den markerade kopplingen far en bla ram och symbolen

Kopplingsegenskaper (Coupling Properties) i symbolfaltet lyser upp.

4. Klicka pa Kopplingsegenskaper (Coupling Properties) i symbolfaltet.
s

5. Valj kopplingstyp i rullgardinsmenyn Typ (Type).

6. For allmanna kopplingsmallar anvands lamplig toleranstabell automatiski.

Skapa egna toleranstabeller

1. Aktivera fliken Bibliotek (Library) i menyfaltet.

E Results View Machinery Manager Exchange Library User

2. Valj en toleranstabell i katalogen Kopplingstoleranser (Coupling Tolerances) bland allménna

toleranser eller industritoleranser.
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3. Klicka pa Anpassa mall ' ; (Customize Template) i symbolfaltet. En kopia av mallen skapas i den

kundspecifika katalogen, som du sedan kan redigera.
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Aktivera fliken Bibliotek (Library) i menyfaltet.

ﬁ Results View Machinery Manager Exchange Library User

| det hogra fonstret finns det allmanna mallar for

» generiska kopplingar (standardkoppling, enlankskoppling, mellanaxel och kardanaxel) (Generic
Couplings)

¢ industriella kopplingar (ett urval av ytterligare kopplingstyper) (Industrial Couplings)

* objekt (objekt med tva maskiner, motor-pump-kombination, flera vanliga aggregat) (Assets)

« toleranstabeller beroende pa kopplingstyp och natfrekvens (50/60 Hz) (Coupling Tolerances)

* matlage (kontinuerligt, flerpunkts...) (Coupling Measurement Modes)

* maétinstallningar (horisontell axeluppriktning, vertikal axeluppriktning, mjukfotsmatning...)
(Measurement Setups)

* protokoll (Reports).

Generiska (= allménna) och industriella kopplingar betecknar alla mallar som ligger i databasen och inte

kan andras.

1. Aktivera fliken Bibliotek (Library) i menyfaltet.

2. Markera den mall i det vanstra fonstret som pa bast satt beskriver din speciella situation lokalt.

Innehallet i mallen visas i det hogra fonstret.

3. Klicka pa Anpassa mall ' ; (Customize Template) i symbolfaltet. Den markerade mallen

sparas som en kopia i den kundspecifika katalogen (respektive direkt under motsvarande
mallkatalog).

4. Oppna den kundspecifika katalogen i det vanstra fonstret och markera den kopierade mallen.
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Den gar att redigera.

5. Anpassa data i det hogra fonstret.

Markera katalogen Objekt\Allmanna objekt\A002 - pump (Assets\Generic Assets\A002 - Motor pump) i

det vanstra fonstret.
Klicka pa Anpassa mall ; (Customize Template) i symbolféaltet. En kopia av mallen skapas i den
kundspecifika katalogen.

Markera katalogen Objekt\Kundspecifika objekt\A1000 - pump (Assets\Custom Assets\A1000 - Motor

pump) i det vanstra fonstret.

Anpassa mallen, se "Definiera maskinegenskaper" pa sidan 40. Spara mallen féor kommande

anvandning.

En alternativ méjlighet att skapa egna mallar ar foljande:

1. Aktivera fliken Maskinpark (Machinery Manager) i menyfaltet.

2. Markera ett redan konfigurerat objekt i det vanstra fonstret som du dnskar anvéanda som mall.
3. Hogerklicka i det vanstra fonstret.
4

. Valj kontextmenyalternativet Spara i biblioteket (Store in Library). Det konfigurerade objektet
sparas som mall under fliken Bibliotek (Library) i katalogen Objekt \Kundspecifika objekt

(Assets\Custom Assets) fér kommande anvandning.
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Bestamning av maskinklass

1. Aktivera fliken Maskinpark (Machinery Manager) i menyfaltet.

E Results View Machinery Manager Exchange Library User

2. Markera ett objekt i det vanstra fonstret.

3. Klicka pa Matfrekvens (Measurement periodicity) i symbolfaltet.

Q.

4. Valj de aktuella riskfaktorerna och paverkningarna for det markerade objektet i rullgardinsmenyerna.

Nar alla data har angivits visas rekommendationer om matfrekvens upptill i det hdgra fénstret.

Den rekommenderade matfrekvensen anges separat for uppriktningsmatningar av axlarna och for

vibrationsmatningar.

| forekommande fall féreslas installation av ett online-6vervakningssystem.
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Utvardering av resultat

1. Aktivera fliken Resultatdversikt (Results View) i menyfaltet.

m Results View Machinery Manager Exchange Library User

2. Markera ett objekt och sedan en méatfil for axeluppriktning i det vanstra fonstret.

I ARC 4.0 finns det olika resultatvyer fér utvardering:
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Symbol Menyalternativ Betydelse

Oversikt Visar alla resultatvyer

2| L1

Trend Visar resultattrenden

Visar vertikala och horisontella kopplings-

a
T

—_— Resultat och fotresultat, visar axiell vy med

resultatvektor

Visar en mattabell med alla detaljer om

matningen som t.ex. matmetod,

- Lista . )
standardavvikelse, kvalitetsfaktor, datum
och klockslag for matningen

il Ellips Visar ellips och bruten ellips

Ellips Visar endast ellips
W a Bruten ellips Visar endast bruten ellips
‘2 Visar flanskorrigeringar (endast aktiv om en
L Flans

maskin ar markerad med flans)

1. Klicka pa symbolen Lista (List).

2. Valj matning fér trendvyn genom att kryssa for matningen.
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E Results View Machinery Manager Exchange Library User Administrator - a

() as @ —

EBREAIEE i € (=

Expand Collapse | General Attachements | Owverview Trend Results| List | Ellipse | Vertical Horizontal Vertical/Horizontal | Flange Bearing | Manual Dial Delete Rename Print
- - hd Gauge -

Open General Results Train Details Corrections Measurement Organize Print

v = - DEMO - A
v & Location o
v ﬂ* Machinenpark

v B8 Motorpumpe
% Soft Foot
() Shaft Alignment Job - 102015

Stat... Type Rotation angl... 'V Gap [m...  Offset [mm] H Gap [mm] H Offset [mm] Pr

#4 Diesel Generator 2,7 MW @ 1.inteliSWEEP @ 194 -0.04 0.04 -0.40 -0.16
=2 Multiple live trend O 4= 2. Move ©o -0.05 0.31 -0.01 -0.05
O @ 3.intellisweer @ 219 -0.04 0.01 -0.02 0.18
O 4 4. Move @0 -0.04 -0.07 -0.03 0.05
@ 5. intelliSWEEP @ 224 -0.05 0.03 0.03 0.02
Job - 06 2016
@ 1.intellisweer (W 135 -0.02 -0.04 -0.10 -0.01
O @ 2. intellisweer  (® 115 -0.02 -0.03 -0.10 -0.01
O 4 3. Move (DX -0.04 -0.03 -0.02 0.00
O @ 4. intelliSWEEP  (® 147 -0.04 -0.03 -0.01 -0.01
@ 5. intelliSWEEP (%) 132 -0.04 -0.03 -0.01 0.00

Tva matningar per matuppgift kan hanteras, t.ex. den férsta och den sista matningen. Matningar som

innehaller Flyttamatning (Move) kan inte anvandas for att visa trender.

3. Klicka pa symbolen Trend (Trend) for att visa den valda trenden.

s

f o
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m Results View Machinery Manager Exchange Library User Administrator ~ a

— —
AL | mem —
O= =L =
Expand Collapse | General Attachements | Overview| Trend |Results List Ellipse | Vertical Horizontal Vertical/Horizontal | Flange Bearing | Manual Dial Delete Rename Print

Gauge -
Open General Results Train Details Corrections Measurement Organize Print

v = - DEMO - i
v % Location —
v i Machinenpark

w =8 Motorpumpe mm v
™ Soft Foot
O Shaft Alignment 0.45
=4 Diesel Generator 2,7 MWW
=4 Multiple live trend

0.40
0.35
0.30
0.25
0.20
0.15
0.10
0.05

0.00 ;

-0.05
-0.10 A
-0.15
-0.20
-0.25
-0.30
-0.35

-0.40
-0.45

10/29/2015 11/27/2015 12/26/2015 1/24/2016  2/22/2016  3(22/2016  4/20/2016  5/19/2016

Ange matdata manuellt

1. Klicka pa symbolen Lista (List). Symbolen Manuell (Manual) lyser upp.

2. Klicka pa symbolen Manuell (Manual).

Fonstret Manuell matning (Manual measurement) 6ppnas.
3. Ange de vertikala och horisontella vardena och korrigera vid behov datum och klockslag.
4. Klicka pa OK (OK).

De manuellt angivna matvardena visas ikryssade i mattabellen (listan). Ta bort krysset om vardena inte

ska inga i trendvyn.
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Matningar med Matklocka

Ange matklockans matvarden manuellt

1. Valj fliken "Results View” (Resultatdversikt) i menyfaltet.

E Results View Machinery Manager Exchange Library User

2. Klicka pa ett objekt och en matfil for axeluppriktning i det vanstra fonstret.

3. Valj knappen "List” (Lista).

4. Valj knappen "Dial Gauge” (Matklocka).

Menyn "Dial Indicator Measurement” (Matning med matklocka) ppnas.

5. Valj installning av matlockan.

6. Ange de nédvandiga matten och fastets nedhang.

7. Ange de uppmatta avldsningarna pa matklockan.

8. Klicka pa "Convert” (Konvertera) for att visa kopplingsresultaten.

9. Klicka pa "OK” for att Iagga till matningen till listan.

Omberakning av kopplingsresultaten till matning med matklocka
1. Valj fliken "Results View” (Resultatdversikt) i menyfaltet.

2. Klicka pa ett objekt och en matfil for axeluppriktning i det vanstra fonstret.
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3. Valj knappen "List” (Lista).

4. Valjen matning i det hogra fonstret.

5. Valj knappen "Dial Gauge” (Matklocka).

©

Menyn "Dial Indicator Measurement” (Matning med matklocka) éppnas.
6. Valj instalining av méatklockan.
7. Ange de nédvandiga matten och fastets nedhang.

8. Klicka pa knappen "Update Readings” (Uppdatera avlasningar) for att visa indikatorklockans

omberaknade varden.

9. Klicka pa "Save as new measurement” (Spara som ny matning).

Visning av toleranser och matinformation

I mattmenyn kan extra matinformation som t.ex. kopplingstoleranser efterfragas.

1. Aktivera fliken Maskinpark (Machinery Manager) i menyfaltet.

E Results View Machinery Manager Exchange Library User

2. Markera ett objekt och sedan en matfil for axeluppriktning i det vanstra fonstret.

3. Klicka pa Matt (Dimensions) i symbolfaltet.

-
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For féljande symboler finns det tillaggsinformation:

AAM ()

Roér markdren dver smileysymbolen for att visa kopplingstoleranserna:

Tolerances
T0OO1 - Short Flex

Excellent:
V Gap: 0003 mm / H Gap: 0.03 mm
Y Offsets 0.04 mm / H Offset: 0,04 mm

Ok
WV Gap: 0,05 mm / H Gap: 0.05 mm
W Offset: 0.07 mm / H Offset: 0.07 mm

Poor
V Gap: 0.07 mm / H Gap: 0.07 mm
Y Offset: 0,10 mm / H Offset: 0,10 mm

Ro&r markoren 6ver M-symbolen for att visa mattidpunkten:

Measurements
Wednesday, Movember 4, 2015 10:11:51 AM

Roér markdren éver i-symbolen for att se de rekommenderade matlagena:

(i)

Recomended Measurement Mode
intelliSWEEP

| resultatfonstret visas ocksa toleransinformation nar markéren rérs éver smileysymbolen.
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Actual minus specifici

0.08 -0.20
_ (]
\ oK &

Coupling 1

Type: Standard
Mode: Gap / Offset
RPK: 1000 RPR
Targets: Mot active
Tolerances: Active

N T0O01 — Short Flex
Excellent:

V Gap: 019 mm /S H Gap: 0.19 mm
W Offset: 0.08 mm / H Offset: 0,08 mm

A

b

OkK:
Y Gap: 0.29 mm / H Gap: 0.29 mm
W Offset: 0.14 mm / H Offset: 0.14 mm

—| Poorn
v Gap: 0.38 mm / H Gap: 0.32 mm
W Offset: 0.20 mm / H Offset: 0.20 mm

Visning av matvideo

Méatvideon visar axelns rotation for en sparad matning.
Matvideon visar inte matvardesavlasningens faktiska hastighet utan simulerar matningen i relation till

realtiden. Med hjalp av matvideon gar det att vid en senare tidpunkt avgéra om axlarna har roterat jamnt.

1. Aktivera fliken Resultatdversikt (Results View) i menyfaltet.

ﬁ Results View Machinery Manager Exchange Library User

2. Markera ett objekt och sedan en métfil for axeluppriktning i det vanstra fonstret.

3. Klicka pa Ellips (Ellipse).

o "\-\.x 1
W — eller
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SR '\X

@ 1% 6.581 5

4. Starta matvideon med Spelatangenten.

<P
2

@ ® 1x 2.297 5

Bearbeta matellips

Parallellt med uppspelningen av matvideon aterskapas matellipsen.
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Rotation angle 100 % _ - ~  Broken Ellipse
Ellipse standard deviation - e

ﬂ 0.00 | -0.01 0.04 | -0.09
mm Hf mm mm M mm

L g o oIS

o

o o o
Ellipse Info 0 180 360

~ — Broken Ellipse

Show Both

Show Cverview

Disable worst © % of measurement points

Find Max

@0 [0

Select All
Revert to initial Ellipse
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Flytta matellipsens undre (resp. 6vre) ram for att inkludera eller utesluta flera matpunkter. Kontextmenyn

vid hégerklick ger flera alternativ som att finna maximivarden, avaktivera méatpunkter etc.

Matpunkter som t.ex. har avaktiverats pa matutrustningen kan aktiveras igen i kontextmenyn vid
hogerklick. For att géra det markerar du antingen enskilda matpunkter genom att klicka pa dem eller

flera matpunkter genom att rita ett fonster.

&

Enable Point

Broken Ellipse

Disable Point

Medelvardesbilda matdata

1. Aktivera fliken Maskinpark (Machinery Manager) i menyfaltet.
ﬁ Results View Machinery Manager Exchange Library User

2. Markera ett objekt och sedan en matfil for axeluppriktning i det vanstra fonstret.

3. Klicka pa symbolen Lista (List).

4. Markera de matningar som ska medelvardesbildas i mattabellen.
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Markera hela raden sa att den far en bla bakgrund. Anvand Ctrl- och Shifttangenterna for att markera

flera rader.

Obs!

Endast matningar fran samma jobb kan medelvardesbildas.

Flyttamatningar (Move) kan inte medelvardesbildas med andra matningar.

Det far inte ligga nagon Flyttamatning (Move) mellan de matningar som ska medelvardesbildas.

Kryssrutorna i radens bérjan anvands som urval fér trendvisningen och har ingen betydelse for

medelvardesbildningen.

L_ma

Status Trend Type Rotation angle[deg] V Gap [mm] v Offset [mm] H Gap [mm] H Offset [mm]
Job - 09 2016
| @ 1. inteliSWEEF & 323 0.10 0.07 0.06 0.14
|:| ) 2. intelliSWEFP a7 0.11 0.03 0.06 -0.03
ok - 00 2016 Edit Measurement...
O 4 1. Live Monit x Delete Measuremeant -0.13 0.04 0.44 0.01
O 4= 2. Live Monit _ 0.75 -0.09 0.98 -0.05
Start a new job
O 45 3. Live Monit 0.52 3.31 0.39 -0.08
Add Label 3

# Remove label

Create Average

5. Hogerklicka nér valet av méatningar &r klart. Kontextmenyn visas.

6. Klicka pa Medelvarde (Create Average) i kontextmenyn.

L_a

Status Trend Type Rotation angle[deq] V Gap [mm] WV Offset [mm] H Gap [mm] H Offset [mm]
Job - 09 2016

O @ 1. intelliSWEEP @ 323 0.10 0.07 0.06 0.14

O @ 2. intellisw 327 0.11 0.03 0.06 -0.03

{1l % 3, Averaged 0.10 0.05 0.06 0.05
Job - 09 2016

O % 1. Live Monit... - -0.13 0.04 0.44 0.01

O 4= 2. Live Monit... 0.75 -0.09 0.98 -0.05

O 4= 3. Live Monit... 0.52 331 0.39 -0.08

Under den utvalda matserien visas en ny rad Medelvarden (Averaged) med medelvardena.
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Markera denna rad for att se vilka matserier som ligger till grund for medelvardet. De visas med bla text.
Det kan vara till hjalp om flera medelvarden har skapats i en och samma mattabell. Pa sa satt kan du se

vilka matserier som ingar i varje medelvarde.

Mattriktig visning av maskiner

Det finns tva alternativ for att visa maskinresultat:

1. Visad maskingrafik och ej mattriktig langdvisning

Graphical Results

Actual (5/18/2016) Ou

ﬂ 0.2 ' -0.3
— mils =R mils

&) .- el (L) Ly (SESERERERRRRE
HE mils : mils .w_

2. Dold maskingrafik och mattriktig langdvisning

Graphical Results

[

Actual (5/18/2016) 0

“ 02 [ ] 03
mils =44 mils
[

16 |4l 33
ﬁ mils ks mils

Sa har vaxlar du mellan de bada visningsalternativen:

1. Klicka pa symbolen ARC 4.0 i vanstra hérnet av menyfaltet.

i

-\.l_!j
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m Results View Machin:

- ]
_-_|_ Mew Database

ﬁ Open existing database...
Options...

f Reqg @ L
Change Options

2. Valj Alternativ... (Options...).

Fonstret Alternativ (Options) éppnas.

Options
Select the Category Results Vi
: General settings
Actual:

User defined:

User defined:
Spedfication:
User defined:

Show machine shapes

Actual minus Spedification:

Actual

Actual

minus specification

Spedification

Cancel Apely
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3. Klicka pa Resultatoversikt (Results View).
4. Aktivera eller avaktivera kryssrutan Visa maskinformer (Show Machine Shapes).

5. Bekrafta valet med Verkstall (Apply).

Visa specifikationer

| kopplingsresultaten visar rubrikraden det installda visningsalternativet.

Hoégerklicka i rubrikraden och valj ett annat visningsalternativ.

|® | Actual
“ _D'DD !_! - -0.01 Actual minus specification
mm R=ARF] mm

Specification

0.04 -0.09
& )

. I

= mm B mm

= mm = mm

Foljande visningsalternativ kan valjas:

Arvarde (Actual) som endast visar de uppmatta uppriktningsvardena utan hansyn till malvarden eller

termiska expansion, &ven om dessa har angivits och aktiverats.

Arvarde minus bérvarde (Actual minus Specification) som tar hansyn till alla malspecifikationer och/eller

varden pa termisk expansion.

Borvarde (Specification) som endast visar paverkan fran angivna malspecifikationer och/eller varden pa

termisk expansion — utan hansyn till den uppmatta feluppriktningen.
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Individuell anpassning av texter for visningsalternativ

Benamningarna Arvarde (Actual), Borvarde (Specification) och Arvarde minus bérvarde (Actual minus

Specification) kan anpassas individuellt.

1. Klicka pa symbolen ARC 4.0 i vanstra hérnet av menyfaltet.
“ Results View tachim

Mew Database

Open existing database...

-]
[- ¢
[ =
@ Options...
=
Change Options

] Help 3

[ e

2. Valj Alternativ... (Options...).

598

Fonstret Alternativ (Options) 6ppnas.
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Optiens it

Select the Category W

- Units General settings
- General

-Results View
-Data Import
-Data Export Actual: |User defined e |
- Devices
‘.. Cloud User defined: | Measured value |

Actual minus Specification: | Actual minus specification v |

User defined: | |

Specification: | Specification > |

User defined: | |

Show machine shapes 0

o 10 o [ sy |

3. Klicka pa Resultatdversikt (Results View).
4. Ange egna, anvandardefinierade benamningar eller valj nagot av alternativen i rullgardinsmenyn.
5. Bekrafta valet med Verkstall (Apply).

De anvandardefinierade benamningarna visas i rubrikraden for kopplingsresultat.

|L| M d value
“ 0.00 { (N} -0.01 Actual minus specification
HE mm R==8HE mm

Specification

|

0.04 0.00
ﬂ HE mm Ladam mm

= mm =M mm
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Live Trend ar en applikation som kors pa Fluke Deutschland GmbH-plattformarna ROTALIGN touch
och ROTALIGN Ultra iS Expert.

Applikationen anvands for att dvervaka maskinrorelser som kan uppsta av féljande orsaker:

e Termisk utvidgning
¢ Rorelser i maskinfundamentet

 Andringar i driftsbelastningen.

Live Trend foljer maskinens rérelser och visar dessa i x/y-koordinater. Den intelligenta givartekniken i

sensALIGN mojliggoér extra registrering av temperatur och vibrationsdata.
Matserier kan sparas som mathistorik i en Live Trend-fil och entydigt tillordnas ett objekt (Asset).

Med den nya ARC 4.0 version 3.1.0 kan du férbereda och utvardera Live Trend-matfileri en PC.
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Live Trend-installning

Gor sa har for att forbereda en Live Trend-maétfil:

1. Aktivera fliken Maskinpark (Machinery Manager) i menyfaltet.

ﬁ Results View Machinery Manager Exchange Library User

2. Markera ett objekt i det vanstra fonstret.

3. Klicka pa Live Trend-installning (Live Trend Setup) i symbolféltet.

4. Valj de aktuella driftsférhallandena fér det markerade objektet (kall efter varm, varm efter kall).
5. Ange matgivarnas avstand samt matperiodens langd och 6nskat matintervall.

Obs! Den maximala totala matperioden ar 72 timmar.
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Overféring av Live Trend-matdata

Import och export av matdata

| kapitlet "Anslutning av PRUFTECHNIK matutrustning” pa sidan 112 finns det en detaljerad beskrivning

av dverfoéring av matfiler.

Live Trend-matfiler k&nner du igen i ARC 4.0 genom féljande symbol:

Val av standardvisning for importerade matdata

Live Trend-matdata kan importeras fran Fluke Deutschland GmbH-plattformarna ROTALIGN touch och
ROTALIGN Ultra iS Expert.

Om matdata redan har en etikett i matutrustningen (t.ex. "fére” eller 'som ldamnad”) kan tva alternativ

véljas som forinstallning fér snabb och automatisk visning. Gor sa har:

1. Klicka pa symbolen i det vanstra 6vre hornet av menyfaltet.
)

2. Rullgardinsmenyn éppnas. Klicka pa symbolen Alternativ (Options).

X

3. Valj ett alternativ for standardvisningen i Dataimport (Data Import).
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Options

Select the Category Data Import
- Lnil Data import hint text, add useful info here.

Automatic 'Use for Trend' |.ﬂs found & As left = |

lecti
selecton As found & As left I

Cancel Apply

Obs! Om det saknas etiketter i en matfil eller om etiketter med andra namn anvéands, blir den forsta

matningen i matserien automatiskt "fére” och den sista matningen "som ldmnad”.

Valet av visning i trenddiagrammet kan alltid &ndras i listan (satt kryss). Ytterligare information finns i

avsnittet "Utvardering av resultat" pa sidan 54.
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1. Aktivera fliken Resultatdversikt (Results View) i menyfaltet.

E Results View Machinery Manager Exchange Library User

2. Markera ett objekt och sedan en importerad Live Trend-matfil i det vanstra fonstret.

I ARC 4.0 version 3.1.0 finns det olika resultatvyer fér utvardering:

Symbol Menyalternativ

Betydelse

Oversikt (Overview)

Visar alla resultatvyer

a
T

_— Resultat (Results)

Visar vertikala och horisontella kopplings-
och fotresultat, axiell vy med resultatvektor

och trenddiagram

Lista (List)

Visar trendtabell med alla detaljer om
matningen som t.ex. datum och klockslag for
matningen, réa x- och y-varden,

temperaturférandringar och medelvarde

Vertikal (Vertical)

Visar endast vertikala kopplings-och

fotresultat, resultatvektor och trenddiagram

T (<)

Horisontell (Horizontal)

Visar endast horisontella kopplings-och

fotresultat, resultatvektor och trenddiagram

Vertikal/Horisontell

N |

(Vertical/Horizontal)

Visar vertikala och horisontella kopplings-
och fotresultat, resultatvektor och

trenddiagram
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Trenddiagram

1. Aktivera fliken Resultatdversikt (Results View) i menyfaltet.

E Results View Machinery Manager Exchange Library User

2. Markera ett objekt och sedan en importerad Live Trend-matfil i det vanstra fonstret.

3. Klicka pa en av symbolerna Oversikt, Resultat, Vertikal, Horisontell eller Vertikal/Horisontell i

symbolfaltet.

(== [V][H] P

Trenddiagrammet visas i bildskarmens nederdel:

Status Trend
mn‘% 3 V
2.00
1.00 @ F._-:J
@l
-1.00 QL
-2.00

3:UU:l14 PM 3:115:14 PM 3:30:14 PM 3:45:14 PM 4:00:14 PM 4:15:14 PM 4:30:14 PM

[3:00:14PM  3:22:52PM  3:45:31 PM  4:08:09 PM [ @ @ @

| trenddiagrammet visas vertikal och horisontell vinkelavvikelse samt vertikal och horisontell

offset med fyra olika farger under hela matperioden.
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Obs! | matutrustningen kan kopplingsresultaten fér en uppriktningsmatning direkt tas éver som

startvarden for en paféljande Live Trend-matning.

Tillhérande trenddiagram i matutrustningen och ARC 4.0 startar i sa fall inte fran noll (0, 0, 0, 0) for det
horisontella och vertikala vinkelavvikelse- och offsetvardet, utan fran de senast uppmatta och évertagna

kopplingsvardena.

Zooma trenddiagram

For att forstora ritar du ett fonster med den hégra mustangenten 6ver det avsnitt i trenddiagrammet

som du vill zooma in.

Status Trend

mn@

2.00

1.00

—_— -
0.00 zf

-1.00

-2.00

3:00:‘14 FM 3:15:14 PM 3:30:14 PM 3:145:14 P

M3:00:14 PM  3:22:52 PM 3:45:31 PM  4:0

For att forminska anvander du Zooma ut (Zoom out) i kontextmenyn som du éppnar med den hdgra

mustangenten.

Show temperature
Show vibration

Show raw data

Zoom out

eller klicka pa foljande symbol i skarmens nederdel:

e

Visa trenddiagram som helskarm

Klicka pa Trend (Trend) i symbolfaltet.
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N

N

Trenddiagrammet visas i helskdrmslage.

Om trenddiagrammet har férstorats (zoomats in) i en annan vy, visas det férstorade skarmavsnittet i

helskarmslage.

Visa extra matdata

1. Hégerklicka i trenddiagrammet. Kontextmenyn visas:

v Show temperature
v | Show vibration
¥ | Show raw data

Zoom out

2. Valj de 6nskade alternativen. Matdata (givartemperatur, vibrationer, rddata) visas som extra fargade

linjer i trenddiagrammet.

Hogerklicka igen och ta bort markeringen for att dolja extrainformationen.

Uppspelning av trendforlopp

Trendférloppet kan spelas upp som en videosekvens med symbolerna nere till hdger. Matférloppet visas

i realtid efter start.

WOO®
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Symbol

Menyalternativ

Betydelse

@ Start Spelar upp trendférloppet som videosekvens i realtid.
@ Stopp Stoppar uppspelningen.
@ Paus Pausar uppspelningen.
r Okar uppspelningshastigheten med en faktor 2. Om du
P Snabbare/framat klickar pa symbolen flera ganger 6kar
uppspelningshastigheten annu mer.
r Sanker uppspelningshastigheten. Du kan klicka pa
M Langsammare/bakat symbolen flera ganger. Om du klickar tillrackligt manga

ganger gar uppspelningen baklanges.
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Trendtabell

1. Aktivera fliken Resultatdversikt (Results View) i menyfaltet.

E Results View Machinery Manager Exchange Library User

2. Markera ett objekt och sedan en importerad Live Trend-matfil i det vanstra fonstret.

w

. Klicka pa Lista (List) i symbolfaltet.

Trendtabellen visas:
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m Results View Machinery Manager Exchange Library User Administrator = a
- r
O e ~
Expand Collapse | General Attachements | Overview Trend Results| List | Ellipse Vertical Horizontal Vertical/Horizontal | Flange Bearing | Manual Dial Delete Rename Print
= & 4 Gauge b
Open General Results - Train Details Corrections I‘.-Ieasuremer?t Organize Print
v E - DEMO -
v s Location
~ ¢ Machinenpark
M ”g’t;;;“;ﬁ )(.. AHOffset.. AV Gap (.. AVOffset.. ATemper.. ATemper.. AX(M1)[.. AX2(M1).. AY(M1)[.. AYZ(ML).. *
O Shaft Alignment 103 0.09 -0.01 -0.19 34.7 30.2 -0.85 -1.00 0.51 0.34
+ ®4 Diesal Generator 2,7 My 1.03 0.10 -0.02 -0.20 4.7 30.2 -0.95 -1.00 0.52 0.33
0 Live Trend 103 0.10 -0.02 -0.21 3.7 30.2 -0.96 -1.01 0.53 0.34
O Shaft Alignment 103 0.11 -0.02 -0.22 4.7 30.2 -0.96 -1.02 0.53 0.34
» =4 Multiple live trend 1.03 0.11 -0.02 -0.97 0.34
-—————————
1.04 0.13 -0.02 -0.23 35.6 30.2 -0.96 -1.02 0.33
103 0.13 -0.02 -0.16 35.6 30.2 -0.80 -0.95 0.51 0.30
.02 0.10 -0.02 -0.03 35.6 30.2 -0.82 -0.85 0.42 0.27
Loz 0.11 -0.01 0.05 35.6 30.2 -0.75 -0.77 0.38 0.24
1.0z 0.15 -0.02 0.12 33.6 30.2 -0.67 -0.70 0.36 0.21
1.02 0.20 -0.02 0.19 35.6 30.2 -0.58 -0.60 0.33 0.16
Loz 0.23 -0.02 0.26 35.6 30.2 -0.50 -0.52 0.30 0.13
1.02 0.23 -0.02 0.27 34.7 30.2 -0.50 -0.51 0.30 0.13
Loz 0.23 -0.02 0.28 34.7 311 -0.49 -0.51 0.30 0.13
1.0z 0.24 -0.02 0.27 4.7 311 -0.49 -0.50 0.30 0.13
Loz 0.23 -0.02 0.28 34.7 311 -0.49 -0.50 0.30 0.13
Loz 0.24 -0.02 0.28 34.7 311 -0.48 -0.49 0.30 0.13
101 0.21 -0.02 0.37 34.7 311 -0.44 -0.44 0.24 0.11
L0l 0.20 -0.02 0.35 34.7 311 -0.45 -0.45 0.24 0.1z
1oL 0.20 -0.02 0.33 4.7 311 -0.46 -0.46 0.25 0.12
L0l 0.20 -0.02 0.34 3.7 32.0 -0.46 -0.45 0.25 0.11
1oL 0.20 -0.02 0.34 4.7 32.0 -0.46 -0.46 0.25 o011,

Listan éver matningarna innehaller féljande information:

¢ Datum och klockslag fér matningen

Raa AX1/X2- och AY1/Y2-varden
e Temperaturforandringar

¢ Medelvarde.

Exportera trendtabell som csv-fil

1. Hogerklicka i trendtabellen.
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Set marker... L4
Display marker...

Edit marker...

Set to zero

Remove zero

Delete Entf

Export...

2. Markera kontextmenyalternativet Exportera (Export).

Guiden for dataexport (Export Assistant) 6ppnas.

Export Assistant *

Export measurement data

(®) Complete

Export all data appearing on the
measurement table.

==

3. Klicka pa Fortsatt (Next >).

Export Assistant *
Export following information
Data re 2
Date/time (M1)
ax M1
v
' Start: | Saturday, April 16, 2016 12:43:45 PM |
End: | Saturday, April 16, 2016 12:48:50 PM |
Save file as
C:\Users\Monika.Grasmaier \DocumentsMultiple live UE”
<gack [ Fmsh | | cencel
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4. Markera de dataposter som ska exporteras i fénstret Exportera féljande information (Export Following

Information).
Hall Shifttangenten nedtryckt om flera poster ska exporteras.
Valj 6nskad start- och slutpunkt fér matserien, var den ska sparas samt filnamnen.

5. Klicka pa Avsluta (Finish) for att spara.

Oppna csv-filen i Excel. Exporterade data har skiljetecken men &r inte atskilda. Alla data ligger i kolumn
A.

1. Markera hela kolumn A genom att klicka pa kolumnhuvudet.

2. Valj fiken Data och menyalternativet Text i kolumner.

Textkonverteringsguiden dppnas. Fdlj instruktionerna i guiden for att dela upp vardena i kolumner.
3. Valj filtypen Separerad.

4. Valj ett eget 1ampligt skiljetecken.

Obs! Live Trend-matdata exporteras som csv-fil (kommaseparerade varden). Beroende pa sprak- och
Windowsinstéllningar samt de anvénda enheterna férekommer &ven andra skiljetecken vid exporten.

Alternativ till kommatecken ar tabstopp, semikolon och blanksteg.
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Markdrer kan sattas, raderas och redigeras i bade trenddiagrammet och trendtabellen.

1. Markera den 6nskade tidpunkten i trenddiagrammet resp. trendtabellen med den vanstra

mustangenten.

2. Klicka pa den hégra mustangenten. Kontextmenyn visas:

Set marker... 4
Display marker...

Edit marker...

Set to zero

Remove zero

Start
Cold
Hot
Stop
User defined

Delete Entf

3. Valj 6nskat alternativ.

Aktivitet/markor Betydelse

Start (Start) Anvands for att markera den tidpunkt da maskinen startades

Kall (Cold) Anvands for den forsta driftfasen efter starten

Varm (Hot) Anvands for att ange driftsférhallandet nar maskinen ar varmkérd
Stopp (Stop) Anvands for att markera den tidpunkt da maskinen stangdes av

Anvandardefinierat (User
defined)

Anvands for att markera andra speciella driftsforhallanden

Obs! Markoérerna Start, Kall, Varm och Stopp samt nollpunkten kan endast anges en gang. Om nagon av

dem satts en gang till, flyttas mark&rens position till det nya stallet. Anvandardefinierade markorer kan

anges flera ganger.
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Visa och bearbeta markor

I menyn Visa markoér... (Display marker...) kan typ och tidpunkt da markdren sattes visas for befintliga

markarer.
I menyn Redigera markor... (Edit marker...) kan satta markorer redigeras.

| textfaltet Beskrivning (Description) kan extra information om villkoren fér den markerade tidpunkten

sparas.
Add activity tag *
Time: Friday, February 28, 2014 3:00:14FPM
Type: Cold e

Machines switched on

Description:

Radera markor

1. Markera markéren med den vanstra mustangenten.

2. Klicka pa den hégra mustangenten och valj Radera (Delete) i kontextmenyn, eller valj Radera i

symbolfaltet eller tryck pa tangenten Delete.

X

Satta och ta bort nollpunkt

I menyn Satt nollpunkt (Set to zero) kan en valfri tidsrymd inom hela matomradet avgransas och

analyseras utan att rddata férandras.
Exempel pa anvdandning

| praktiken bdérjar inte Live Trend-mé&tningen ovillkorligen samtidigt som maskinen startas, utan ofta

mycket tidigare an sa. Darfor gar det att satta en nollpunkt for utvardering av tillslagstidpunkten
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(startmarkor, kallmarkér). Alla férandringar i maskinen beraknas och visas da i relation till den satta

nollpunkten, och inte langre i relation till den tidpunkt d& matningarna startade.

Nollpunkten kan alltid tas bort igen med Ta bort nollpunkt (Remove zero) eller Radera (Delete).
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Avlasning av mal och termisk expansion

1. Aktivera fliken Resultatdversikt (Results View) i menyfaltet.

E Results View Machinery Manager Exchange Library User

2. Markera ett objekt och sedan en importerad Live Trend-matfil i det vanstra fonstret.

3. Klicka pa Oversikt.

4. Satt en kallmarkor och en varmmarkor i trenddiagrammet. Vardena som da beraknas ar beroende av

markorernas lagen.

5. Markera kopplingen i frimarksbilden uppe till vanster i bildskarmen.

| fonstret till hdger visas de beraknade vertikala och horisontella vardena for vinkelavvikelse och

offset. De motsvarar de rekommenderade kopplingsmalen.

Obs! De visade vardena ar differensvardena mellan varmmarkoéren och kallmarkéren. Om markorerna

flyttas visas i forekommande fall andra differensvarden.
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Cold to hot

“ 004 | -021
NE mm mm

0.02
NE mm mm

6. Markera den rérliga maskinen i frimarksbilden uppe till vanster i bildskarmen.

| fonstret till hdger visas de beraknade vertikala och horisontella fotkorrigeringsvardena. De

motsvarar den beraknade termiska expansionen.

Cold to hot

Overta beriknade viarden som malvarden
Klicka pa symbolen for att dverta de beraknade vardena for kopplingsmalen.

Klicka pa symbolen for att 6verta de beraknade vardena for termisk expansion som malvarden.

| bada fallen stalls en fraga som maste bekraftas.

De beraknade vardena ar beroende av varandra. Undvik darfor att 6verta de beraknade malen bade for

kopplingen och for fotvardena.
De 6vertagna vardena kan hamtas och vid behov redigeras i féljande menyer:

Maskinpark (Machinery Manager) — mal
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nager Exchange Library User Administrator =

q Ql- | @1}“] Thermal Growth '

Flange Il
General Attachements | Dimensions Machine i ) Mew Add Add Machine | Delete Rename
Properties ﬂ'l- Coupling Properties T-l. Structure * Machine Left Right
General | Set-up | Mew | Organize

Targets active

Display mode Reference dimensions for actual Targets

|Gapf{)ffset, consolidated at V| EDiamete-r: mm ‘H- Length: mm

Referenced to right machine

Vertical + - Horizontal

o [ e o [

Maskinpark (Machinery Manager) — termisk expansion

Results View Machinery Manager Exchange Library User Administrator ~
| | 455 Thermal Growth | | |
i o & = O o
_ - o Flange '!]_'
lapse Paste Copy Cut General Attachements  Dimensions Machine . . Mew Add Add Machine | Delete Rename
- Properties Coupling Properties u Structure = Machine Left Right
Clipboard | General | Set-up | New Organize

=-.

Thermal growth active

Vertical Horizontal
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Utskrift av Live Trend-matrapport

1. Aktivera undermenyn i faltet Skriv ut (Print) och valj formatet "R003 — Live Trend report” for utskriften.

—

Dial Delete Rename Print
auge ~

1

E ROO1 - Full Report
[

E ROO2 — Brief Report

1
E ROO3 — Live Trend repart
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Mijukfot

Utvardering av mjukfotsmatningar

1. Valj fliken "Results View” (Resultatoversikt) i menyfaltet.
E Results View Machinery Manager Exchange Library User

2. Klicka pa ett objekt och en métfil fér mjukfot i det vanstra fonstret.

| det hdgra fonstret visas mjukfotsmatningarna fér den valda maskinen i den grafiska 6versikten och

tabellen tillsammans med statustrenden om flera mjukfotsmatningar finns tillgéngliga och har valts i
tabellen. Om en manuell mjukfotsmatning utférdes pa enheten anges det med symbolen f [

programvaran.

Lagga till mjukfotsmatjobb till rapportutskriften

1. Valj fliken "Results View” (Resultatéversikt) i menyfaltet.

E Results View Machinery Manager Exchange Library User

2. Klicka pa ett objekt och en matfil fér mjukfot i det vanstra fonstret.

3. Klicka pa utskriftssymbolen for ett matjobb i det hdgra fonstret for att 1agga till det till rapporten.
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Utskriftssymbolen andrar farg och en gron bock bekraftar valet.

=

Obs! Om ingen utskriftssymbol ar aktiverad kommer det senaste méatjobbet eller det som ar markerat att

inga i rapporten.
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Funktionen bilagor finns i menyn "Results View” (Resultatéversikt) och "Machinery Manager”

(Maskinhanteraren).
Funktionen ger féljande méjligheter:

e Laggatill filer till ett objekt genom att dra och slappa eller via filhanteraren (endast i menyn

"Machinery Manager” (Maskinhanteraren))
* L&gga till eller redigera anteckningar
* Se bilagor

¢ Spara bilagor externt

¢ Radera bilagor fran objektet/databasen (endast i menyn "Machinery Manager”

(Maskinhanteraren))
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Lagga till filer

Alla slags filtyper kan adderas till ett objekt. Exempel:

¢ Anteckningar som .txt-filer
* Bilder (alla format)

* PDF-filer

1. Valj fliken "Machinery Manager” (Maskinhanteraren) i menyfaltet.

E Results View Machinery Manager Exchange Library User

2. Klicka pa ett objekt i det vanstra fonstret.

3. Klicka pa knappen "Attachments” (Bilagor).

4. Lagg till filen eller filerna genom att dra och slappa i det hdgra fonstret eller klicka pa knappen "Add...”

(Lagg till...) for att valja en fil fran filhanteraren.

5. Vélj en bilaga som ska tas bort, klicka pa knappen "Remove” (Avlagsna) och félj anvisningarna.
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Lagga till eller redigera en anteckning

1. Valj fliken "Machinery Manager” (Maskinhanteraren) i menyfaltet.

ﬁ Results View Machinery Manager Exchange Library User

2. Klicka pa ett objekt i det vanstra fonstret.

3. Klicka pa knappen "Attachments” (Bilagor).

4. Klicka pa knappen "Add Note” (Lagg till anteckning).

Menyn "Note” (Anteckning) 6ppnas.

5. Om det behovs, valj det jobb som anteckningen hér ihop med.

6. Skriv texten i anteckningsfaltet.

7. Andra klockslag och datum om det behévs.

8. Klicka pa "Include in Reports” (Inkludera i rapporter) om anteckningen ska synas i rapporten.
9. Klicka pa "OK”.

Om du har klickat pa "Include in Reports” (Inkludera i rapporter) aktiveras utskriftssymbolen i det hogra
fonstret. Om du inte klickade pa "Include in Reports” (Inkludera i rapporter) i anteckningsmenyn, kan du

klicka pa utskriftssymbolen i efterhand for att aktivera den mojligheten.

Om du vill redigera en anteckning dubbelklickar du pa den i det hogra fonstret och upprepar sedan steg

51ill 9.
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Se bilagor

1. Val;j fliken "Machinery Manager” (Maskinhanteraren) eller "Results view” (Resultatéversikt) i

menyfaltet.

ﬁ Results View Machinery Manager Exchange Library User

2. Klicka pa ett objekt i det vanstra fonstret.

3. Klicka pa knappen "Attachments” (Bilagor).

4. Markera en bilaga i det hdgra fénstret.
5. Klicka pa titta eller dubbelklicka pa bilagan.
Bilagan 6ppnas i ett passande program.

Om du markerat en textfil andras knappen "View” (Vy) till "Edit” (Redigera). Da kan du se och redigera

anteckningen sa som forklaras ovan i avsnittet "Add" (Lagga till) eller "Edit” (Redigera) en anteckning.
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Spara bilagor

1. Val;j fliken "Machinery Manager” (Maskinhanteraren) eller "Results view” (Resultatéversikt) i

menyfaltet.

ﬁ Results View Machinery Manager Exchange Library User

2. Klicka pa ett objekt i det vanstra fonstret.

3. Klicka pa knappen "Attachments” (Bilagor).

4. Markera en bilaga i det hdgra fénstret.

5. Klicka pa knappen "Save” (Spara) och f6lj anvisningarna for att spara bilagan pa din dator eller ett

externt minne.

-97 -



Anpassning av mallar

Biblioteksmenyn i det vanstra fonstret innehaller en lista med alla mallar som finns fér kopplingar, objekt,
kopplingstoleranser, kopplingsmatlagen, matuppstallningar och rapporter. Anpassade mallar sparas i

kundbiblioteket. | det hdgra fénstret kan mallarna anpassas individuellt.

Obs! Anpassade mallar kan skapas for objekt, kopplingar, kopplingstoleranser och rapporter.
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1. Valj fliken "Library” (Bibliotek) i menyfaltet.

ﬁ Results View Machinery Manager Exchange Library User

2. Valj "Generic Reports” (Generiska rapporter) och klicka pa en rapportmall i rapportbiblioteket i det

vanstra fonstret.

Rapporten bestar av flera moduler. Alla moduler ar valbara och markeras i sektionen "Report Content”

(Rapportinnehall) i det hdgra fonstret.

3. Klicka pa knappen "Customized Template” (Anpassad mall) i verktygsfaltet.

o

En kopia av mallen skapas i biblioteket éver kundrapporter och markeras.

4. Klicka pa valfritt rapportinnehall for att anpassa rapporten. Markera sedan kryssrutan i sektionen

"Report content” (Rapportinnehall) for att aktivera eller avaktivera innehallet i rapporten.
Obs! Om en sektion ar nedtonad innebar det att data inkluderas endast om de finns tillgangliga.

5. Anvand alternativen i egenskapstabellen for att redigera rapportinnehallet.

6. Klicka pa i sektionen "Report content” (Rapportinnehall) for att Idgga till en ny sektion och valj

sedan en sektion i listan.
7. Markera en sektion i "Report content” (Rapportinnehall) och klicka x om du vill ta bort en sektion.

En borttagen sektion kan laggas till igen (se steg 6).

8. Du kan flytta platsen for ett valt rapportinnehall med upp- och nedpilarna.

9. Klicka x for att radera en mall.
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Allmanna rapportegenskaper

Om du inte har valt ndgot rapportinnehall kan du redigera de allmanna egenskaperna som farg, sprak

och sidolayout.
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Valja anpassade mallar

Kopplingsmallar och kopplingstoleranser

1. Valj fliken "Machinery Manager” (Maskinhanteraren) i menyfaltet.
E Results View Machinery Manager Exchange Library User

2. Klicka pa ett objekt i det vanstra fonstret.
3. Markera kopplingen i det hogra fonstret.

4. Klicka pa knappen "Coupling Properties” (Kopplingsegenskaper) i verktygsfaltet.
o

5. Valj mallen for kopplingstyp.

6. Valj mallen for toleranstyp i listan éver toleranstyper.

Objekt

1. Valj fliken "Machinery Manager” (Maskinhanteraren) i menyfaltet.
E Results View Machinery Manager Exchange Library User

2. Markera en plats i det vanstra fonstret och hégerklicka for att 6ppna snabbmenyn.
3. Valj ny struktur och klicka pa "Asset” (Objekt).

4. Klicka pa typlistan i det nya objektet och valj den anpassade mallen.
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Rapportmallar

Du kan vélja en rapportmall for ett objekt redan fran boérjan nar du skapar objektet, eller du kan vélja

rapportmallen senare i resultatdversikten.
For att valja en rapportmall for ett objekt:

1. Valj fliken "Machinery Manager” (Maskinhanteraren) i menyfaltet.

E Results View Machinery Manager Exchange Library User

2. Klicka pa ett objekt i det vanstra fonstret.
3. Valj en rapportmall (t.ex. R1XXX) i valjarlistan i det hogra fonstret.
For att valja en rapportmall i resultatdversikten:

1. Valj fliken "Results View” (Resultatoversikt) i menyfaltet.

E Results View Machinery Manager Exchange Library User

2. Klicka pa ett objekt och en métfil i det vanstra fonstret.

3. Klicka pa knappen "Print” (Utskrift) under utskriftssymbolen i verktygsfaltet.
I~

=

Valjarlistan for rapporter 6ppnas.
4. Klicka pa den anpassade rapportmallen (t.ex. R1XXX).

Méatresultaten visas i féorhandsgranskningen av den valda rapportmallen.
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Utskrift

1. Valj fliken "Results View” (Resultatdversikt) i menyfaltet.

E Results View Machinery Manager Exchange Library User

2. Klicka pa ett objekt och en matfil i det vanstra fonstret.

eller eller

Knappen "Print” (Skriv ut) i verktygsfaltet aktiveras.

3. Valj knappen "Print” (Skriv ut).

1

=

Foérhandsgranskningen av rapporten 6ppnas.
4. Valj knappen "Print” (Skriv ut) igen.

| utskriftsdialogen kan du valja om du vill skriva ut hela matrapporten pa din standardskrivare eller
elektroniskt som en PDF-fil, som kan sparas pa din dator om du anvander Windows 10 som
operativsystem*. Mallen som anvands har ar den mall som ar vald i fliken "Machinery Manager”

(Maskinhanteraren), savida du inte definierar ett snabbval for rapportformat.

*For andra operativsystem an Windows 10 maste PDF-skrivaren installeras separat for att denna

funktion ska finnas.

Snabbval av protokollformat

Aktivera undermenyn i faltet Skriv ut (Print) och valj ett av de visade protokollformaten for utskriften:
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1

=

Dial Delete Rename | Print
auge

-

[
g RO01 — Full Report
1
g ROOZ — Brief Report

[
E ROO03 — Live Trend report

Matrapporten skrivs ut i det valda protokollformatet. Mallen "R003 — Live Trend report” passar for Live

Trend-matningar.

Installning av protokollformat

1. Aktivera fliken Maskinpark (Machinery Manager) i menyfaltet.
E Results View Machinery Manager Exchange Library User
2. Markera ett objekt i det vanstra fonstret.

a8

3. Klicka pa symbolen Allméan (General) i symbolfaltet.

Q.

4. Valj ett [ampligt format f6r matrapporten i rullistan Protokoll (Report).
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Administration av data

| det har avsnittet beskrivs allt du behéver kanna till om dverféring och sakring av data.

Information om hur du importerar befintliga data fran tidigare versioner av Alignment CENTER finns i

avsnittet "Import av databas" pa nasta sida.
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Import av databas
Om du har anvant en aldre version av Alignment CENTER i din dator kan du importera hela databasen i
ALIGNMENT RELIABILITY CENTER 4.0.

1. Aktivera fliken Maskinpark (Machinery Manager) i menyfaltet.

ﬁ Results View Machinery Manager Exchange Library User

2. Placera markdren i det vanstra fonstret och hdgerklicka. Da 6ppnas ett nytt fonster:

= MNew Database

5 Open existing database
= Import Database

Refresh F5

3. Klicka pa Importera databas (Import Database).

4.Valj var databasen Alignment CENTER (filformat *.mdb) ska sparas och 6éppna databasen for att

importera data.

Obs! Om du anvander programvaran OMNITREND Win fran Fluke Deutschland GmbH bibehalls

katalogstrukturen (utan matdata) nar databasen importeras.

-106 -



Overféring av métfiler mellan databaser

Overféring av métfiler via skrivbordet

Matfiler kan importeras eller exporteras individuellt. Méjligheten finns fér ARC 4.0 métfiler av alla

versioner (*.arc4) och fér programvarans Alignment CENTER matfiler (*.ACTransport).

1. Lagg de enskilda matfilerna pa skrivbordet genom att dra och sldppa dem, t.ex. matfiler som har

kommit via e-post.

©

Permalign  Singlecoupl...
measureme... thermal.arcd

Exempel pa matfiler pa skrivbordet:
Vénster symbol: Alignment CENTER fil
Hoger symbol: ARC 4.0 fil

2. Aktivera fliken Maskinpark (Machinery Manager) eller fliken Overféring (Exchange) i menyféltet.

“ Results View Machinery Manager Exchange Library User

eller

m Results View Machinery Manager Exchange Library User

3. Dra och slapp métfilerna till det vanstra fonstret i ARC 4.0 programvaran.
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B~ - = | ALIGNMENT RELIABILITY CENTER 4.0 - O X

Single

m Results View Machinery Manager Exchange Library User Administrator = a "?"
A | | | | o7 | M petete |
N ii Q ﬁ.i. + X
e - LI Rename
Expand Collapse Paste  Copy Cut General| Attachements | Dimensions Machine New Add Add Machine
B B Properties Structure = Machine Left Right
Open Clipboard General Set-up MNew Organize
= E LDEMO - Location
v @ Location Name: |
~ (% Machinenpark
=% Motorpumpe ™m0 D | |
#4 Diesel Generator 2,120
=8 Multiple live trend (C)() T¥Pe: |ﬂ Plant "|
Comment: | Demo location (Plant) |
Image:
% v

coupling

Matfilerna kopieras. Hall nere Ctrl-tangenten for att flytta dem.

Pa samma satt kan du kopiera och flytta matfiler ARC 4.0 pa skrivbordet.

Overféring av métfiler via meny

1. Markera ett objekt (Asset) i det vanstra fonstret.
2. Klicka pa den hégra mustangenten. Kontextmenyn visas:

Expand

MNew Structure g

MNew Measurement b

[§ cut Strg=X
F@ Copy Strg=C
Paste Strg+V
Export File ...
Import File ...
L[] Rename F2
¥ Delete Entf

Store in Library

-108 -




3. Valj Exportera fil... (Export file...) eller Importera fil... (Import file...).

Du kan vélja mellan formaten ARC 4.0 och Alignment CENTER vid importen.

ARC 4.0 Transport file

ARC 4.0 Transport file
ACTRAMSPORT File

Uppdatering av matt vid import av data

I ARC 4.0 gar det att férkonfigurera objekt. Dessa forberedda data kan éverforas till Fluke Deutschland
GmbH matutrustningarna. Om data aterfors till ARC 4.0 efter genomférd matning kanner programmet

automatiskt igen strukturen. Matdata relateras till objektet och sparas i ratt katalog.

Eventuellt anpassas matt som t.ex. avstand och kopplingsdiameter till matutrustningen vid en senare
tidpunkt, eller ocksa importeras aldre matdata till ett objekt och matten stammer inte exakt 6verens med

de i ARC 4.0 sparade vardena.

I ARC 4.0 versionen 3.1.0 kan matt skrivas dver vid import av matfiler, ifall de importerade matten ar
nyare och mer aktuella &n de i ARC 4.0 sparade vardena. ARC 4.0 upptacker det automatiskt. Innan

data skrivs dver stalls en fraga, som maste bekraftas.

Fusionering av objekt och matfiler

I ARC 4.0 versionen 3.1.0 kan maétfiler fran olika objekt adderas. Det ar praktiskt nar samma objekt

skapas och anvands i olika databaser. Med den har funktionen kan datasatserna snabbt fusioneras.

1. Aktivera fliken Maskinpark (Machinery Manager) i menyfaltet.

E Results View Machinery Manager Exchange Library User

2. Flytta ett objekt till ett annat objekt genom att dra och slappa i det vanstra fonstret.

3. En fraga stalls, som maste bekraftas.
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ALIGMMEMNT RELIABILITY CEMTER 4.0 et

'6' Try to merge measurements into selected Asset? Ve
N Mo
4. Ett extra fonstret visar skillnaden mellan de bada objekten.
ALIGMMEMNT RELIABILITY CEMTER 4.0 >
Mot all information from "Multiple live trend” can be stored in Yas
4 "Singlecoupling thermal®
Do you want to store only the supported information or cancel -
the entire operation?
Cancel
Less <<

A Dimension Coupling - Machine left support

i, Different tolerances

&, Different RPM

A Es sind bereits neuere Messungen vorhanden.
A, Different dimensions

Obs! Fusionen kan utféras aven om de bada objekten uppvisar skillnader. | sa fall maste du sjalv avgora

om fusionen av méatdata &r meningsfull.
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Om skillnaderna mellan objekten ar mycket stora gar det inte att fusionera matdata. Det galler om de
bada objekten har olika kopplingstyper och olika maskinuppriktningar (vertikalt eller horisontell), eller om

de innehaller maskiner med och utan flans,
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Anslutning av PRUFTECHNIK matutrustning

For datadverféring mellan din matutrustning och ARC 4.0 kravs att matutrustningen ar registrerad.

Information om det finns i ARC 4.0 installationsinstruktionen.

Dataodverforing via USB-kabel (alternativt WLAN)

1. Anslut din matutrustning till USB-porten pa din dator med den medféljande USB-kabeln.

Obs! Bruksanvisningen for din matutrustning innehaller utforlig information om

utrustningskomponenterna.

For datadverforing via WLAN maste motsvarande funktion vara aktiverad i matutrustningen. Kontrollera
att samma WLAN ar installd i datorn med programvaran ARC 4.0 och i matutrustningen. Det galler

framfor allt om ett féretags- eller natverks-WLAN anvands.
2. Sla pa matutrustningen.

3. Aktivera i programvaran ARC 4.0 fliken Overféring (Exchange) i menyféltet.

E Results View Machinery Manager Exchange Library User

4. Valji gruppen Kommunikation din matutrustning (serienummer) i rullgardinsmenyn.
| det hogra fonstret visas alla matfiler som ar sparade i din matutrustning.

5. Anvand kommandona Klipp ut, Kopiera och Klistra in i symbolfaltet eller dra och slapp kataloger och

filer till den 6nskade platsen.

Nar data kopieras (flyttas) frdn matutrustningen till databasen finns det tva méjligheter:

ett objekt med filnamnet och matfilen
Filen finns inte i databasen,
skapas automatiskt som underkatalog.

matdata relateras via ett ID till objektet
Filen finns redan i databasen,
och sparas automatiskt pa ratt stalle.
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Obs! Matdata fran andra applikationer kan inte Overforas till databasen.

Aktivera fliken Resultatdversikt (Results View) for att titta pa éverférda matdata.

1. Aktivera fliken Overféring (Exchange) i menyfaltet.

ﬁ Results View Machinery Manager Exchange Library User

2. Valji gruppen Kommunikation (Communication) Spara i molnet (Cloud Storage) i rullgardinsmenyn.

Molnet fungerar som ett mellanlager fér matdata och férberedda filer. Data finns alltid tillgangliga och

kan hamtas.

| det hégra fonstret visas den molnkatalog som har skapats for din matutrustning (<serienummer>). Om
du anvander flera matutrustningar med molnaccess skapas en molnkatalog for varje matutrustning.

Varje matutrustning kan endast kommunicera via den egna molnkatalogen.
3. Klicka pa molnkatalogen for din matutrustning for att se innehéllet.

| det hogra fonstret visas data med féljande symboler:

Symbol Beskrivning Betydelse

Méatningen har sparats fran touch-
Gront slutet kuvert
matutrustningen till molnet

Matfilen kan hamtas av touch-
Blatt slutet kuvert
matutrustningen

Matfilen har hamtats av touch-
Blatt 6ppet kuvert
matutrustningen
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4. Anvand kommandona Klipp ut, Kopiera och Klistra in i symbolféltet eller dra och slapp kataloger och

filer till den 6nskade platsen.

5. Klicka pa symbolen Uppdatera for att uppdatera molnvyn eller kommunikationen med

matutrustningen.

Nya molnfunktioner

Automatisk molnanslutning

Vid varje ny start frdn ARC 4.0 upprattas molnanslutningen automatiskt och nya matdata i molnet visas

omgaende.
Sa har aktiverar och avaktiverar du automatisk molnanslutning:

1. Klicka pa symbolen ARC 4.0 i vanstra hérnet av menyfaltet.
)
“ Results View tachim

Mew Database

Open existing database...

Q & (B MW

COptions..
Reg @ Options
Change Options
| Help k

B Exit
2. Valj Alternativ... (Options...).

03
P

-114-



Fonstret Alternativ (Options) 6ppnas.

Options >
Select the Category Cloud

¢~ Units Cloud registration page.

i General

- Results View

i Data Import

Data Expart Cloud List

Devices Inst.. Mame Seftings Add Cloud...

b Cloud

(CaC, ht.. htips://doud.pruftechnik.... : Edit Connection. ..
Delete Cloud

Test the connection

Check this Server for File Updates

PRUFTECHMIK (htips:/{doud. pruftechnik. comf) Set Server

Clear Server

Cancel Apply

3. Klicka pa Moln (Cloud).
4. Markera PRUFTECHNIK Cloud i menyn Molnlista (Cloud List).

5. Klicka pa symbolen Ange server (Set Server). | och med det blir automatisk molnanslutning

standardinstallning for varje programstart.
Klicka pa symbolen Ta bort server (Clear Server) for att avaktivera den automatiska molnanslutningen.

Ett moln kan raderas helt fran molnlistan med symbolen Radera moln (Delete Cloud), t.ex. om molnet

inte alls ska anvandas. Ett nytt moln kan 1&dggas till med symbolen Lagg till moln (Add Cloud).

Aven om molnet Fluke Deutschland GmbH har raderats fran molnlistan kan det laggas till igen. Anvand i
sa fall serveradressen

https://cloud.pruftechnik.com/.

Tillgangliga nya matdata

Tillgangligheten till nya matdata som kan hamtas visas pa tva satt:
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1. Visningsfonster

ARC 4.0 B

Connected to cloud!

3 completed available

| det visade exemplet ar tre nya matfiler tillgangliga.

2. Statusfalt

3 completed available

Visningen i statusfaltet ar valfri.

Sa har aktiverar och avaktiverar du visningen i statusféltet:
1. Hogerklicka i statusfaltet.

Kontextmenyn visas:

Status Bar Configuration
Units mm
Progress Bar
File type

v | Connection Mo completed available

2. Aktivera eller avaktivera menyalternativet Anslutning (Connection).

Import av nya matdata fran molnet

1. Aktivera fliken Overféring (Exchange) i menyféltet.

E Results View Machinery Manager Exchange Library

2. Klicka pa symbolen Hamta Sync (Download Sync) i symbolfaltet.
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Exchange Library User

orage (https://cloud. pruftech - | ;
)
Refresh Download Delete Rename
Syne
Communication Organize

| och med det sparas alla nya matdata automatiskt i respektive objekt. Vid behov skapas nya objekt.

Samtidigt raderas data i molnet.
Nyskapade objekt och objekt med nya matdata visas med fet text i det vanstra fonstret.

Markeringen ger dig en 6verblick 6éver andrade data, och den kvarstar nar ARC 4.0 avslutas och startas

om.

Det ar forst nar nya matdata 6ppnas i Resultatéversikten (Results View) som motsvarande objekt resp.

matfil visas med normal text i det vanstra fonstret.

Overféring av méitresultat till matutrustning (endast touch och

ROTALIGN Ultra iS Expert)

I ARC 4.0 versionen 3.1.0 kan inte bara instéllningar (Set-up) utan &ven méatresultat éverféras till

matutrustningar.
For det andamalet kan ett generellt férval definieras som standard:

1. Klicka pa symbolen ARC 4.0 i vanstra hdrnet av menyfaltet.
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“ Results View Machin:

- ]
_-_|_ Mew Database

ﬁ Open existing database...
Options...

g Reqg @ L
Change Options

2. Valj Alternativ... (Options...).

X

Fonstret Alternativ (Options) éppnas.
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Options *

Select the Category Data Export
- Units Data Export hint text, add something useful here.
i General
----- Results View
----- Data Import
..... Data Export Export measurements Al -

é----Devices Mone
o Cloud Last I’ob

Cancel Aply

3. Valj Export av data (Data Export).
4. Valj 6nskad standardinstallning i menyn Exportera matningar (Export Measurements).

5. Bekrafta valet med Verkstall (Apply).

Obs! De standardinstallningar som valjs i denna meny galler for alla objekt som exporteras fran ARC 4.0

Det finns tre alternativ:
1. Ingen matning (None): endast installningen men inga matningar exporteras (t.ex. som mall).

2. Senaste matningen (Last Job): den senaste matningen fér axeluppriktning, mjukfot och vibration

exporteras.

3. Alla méatningar (All): hela mathistoriken fér axeluppriktning tillsammans med den senaste matningen

for axeluppriktning, mjukfot och vibration exporteras.
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| alla databearbetande programvaror kan data ga férlorade eller férandras oavsiktligt.

¢ Fluke Deutschland GmbHrekommenderar darfor att dessa viktiga data atminstone kopieras eller

skrivs ut och arkiveras pa ett sakert stalle.

* Fluke Deutschland GmbH tar inget ansvar for forlust av data som har uppkommit till féljd av
osakkunnigt handhavande, reparationer, skador, byte av batteri eller liknande.

* Fluke Deutschland GmbH tar inget ansvar, varken direkt eller indirekt, for ekonomisk forlust eller
krav fran tredje part som kan uppkomma vid anvandning av denna produkt eller dess funktioner,

som t.ex. dataforlust.
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Anpassa programvara

Programvaran ARC 4.0 kan anpassas till anvandaren.
Det gor anvandningen effektivare och bekvamare.

¢ "Tilldelning av I6senord" pa sidan 126
* Kortkommandon

¢ "Anpassa symbolfalt" pa nasta sida
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Tastenk�rzel.htm

Anpassa symbolfalt

Infoga kommandon for snabbval
1. Hogerklicka pa symbolfaltet. Kontextmenyn for symbolfaltet visas.

Add to Quick Access Toolbar

Customize Quick Access Toolbar...

Show Quick Access Toolbar Below the Ribbon

Finimize the Ribbon

2. Valj kontextmenyalternativet Anpassa symbolfaltet fér snabbval... (Customize Quick Access

Toolbar...). Ett fénster fér anpassning av symbolfaltet 6ppnas.
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Customize u

Customize

Choose commands from:

[FIIE i = New Database

Commands: EE; Options
<Separator: o Search for updates

0 About

[ Close

: : Help

(2 Help » Add >> (=]

\ , Helpindesc
\ , Helpindesc -
= New Database

5 Open existing Databaze
iEB Options

f Registration...

o Search for updates

[] Show Guick Access Toolbar below the Ribbaon

Keyboard shortcuts: Customize.. ]

| oK || Cancel

3. Valj 6nskad flik i rullgardinsmenyn Valj kommandon (Choose commands from) och darefter 6nskat

kommando i menyn Kommandon (Commands).
4. Klicka pa Infoga>> (Add >>).

5. Klicka pa OK (OK). De infogade symbolerna for snabbval visas i symbolfaltet.

Obs! Med kontextmenyalternativet Visa symbolfalt for snabbval via flerfunktionsfaltet (Show Quick

Access Toolbar Below the Ribbon) kan de tillkommande symbolerna aven flyttas till titelfaltet.
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1. Hogerklicka pa symbolfaltet. Kontextmenyn fér symbolfaltet visas.

2. Valj kontextmenyalternativet Minimera flerfunktionsfaltet (Minimize the Ribbon) fér att délja

symbolfaltet. Symbolfaltet fér snabbval visas fortfarande.

1. Hogerklicka pa menyfaltet. Kontextmenyn fér symbolféltet visas.

2. Valj kontextmenyalternativet Minimera flerfunktionsfaltet (Minimize the Ribbon). Avbockningen

férsvinner och symbolfaltet visas igen.
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Kortkommandon goér anvandningen snabbare och effektivare.

1. Tryck pa Alt-tangenten.
| menyfaltet visas versaler i flikarna.
Valj flik med den visade bokstaven.

Nar den valda flikens fonster Oppnas visas ytterligare bokstaver for snabbval i symbolfaltet.

o » w0 N

Valj 6nskat kommando direkt med den visade bokstaven.

Exempel:
"Alt" visar kortkommandona i menyfaltet.
"R" aktiverar fliken Protokoll.

"C" aktiverar symbolen Kopiera i protokollfonstret.

Tangent Funktion

Alt Visa och délj kortkommandona

V Oppna fliken Resultatéversikt (Viewer)
L Oppna fliken Bibliotek (Library)

U Oppna fliken Anvandare (User)
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Tilldelning av losenord

1. Aktivera fliken Anvandare (User) i menyfaltet.

E Results View Machinery Manager Exchange Library User

2. Fylli ditt namn, din mailadress och det dnskade I6senordet i ifylinadsformularet.
3. Klicka i kontrollrutan Visa I6senord (Show password).
4. Bekrafta I6senordet.

5. Klicka pa Faststall I6senord (Set password).

Obs! | den nuvarande programversionen ar det inte mdjligt att definiera olika anvandarroller.
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Information om programvaran

1. Klicka pa symbolen i det vanstra évre hérnet av menyfaltet. Rullgardinsmenyn 6ppnas.

E Results View Machi

i-'=|_ Mew Database

Open existing database

Registration...

CAXE[B

About...

Eﬂ Exit

2. Klicka pa Om... (About).

@

Ett nytt fénster dppnas. Har kan du se

« tillverkarens adress

* kontaktuppgifter

e programvaruinformation
e juridisk information

¢ licensinformation.
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ALIGNMENT RELIABILITY CENTER 4.0

Installationsinstruktion

Har hittar du all information som behdvs for en lyckad programinstallation.

Fluke Deutschland GmbH
Freisinger Str. 34

85737 Ismaning, Deutschland
Telefon +49 89 99616-0

Internet www.pruftechnik.com

Version 10.2025
Bestallningsnummer DOC 17.100.sv

Programversion 3.1.0
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Windows 10, Windows 11

Operativsystem Dessa operativsystem stéds inte: Windows 7, Windows 8,
Windows 8 RT och Windows 8.1 RT

Skarmuppldsning 1280x% 1024

CPU Intel eller AMD (x86 eller x86-64)

RAM Min. 1 GB

Fritt lagringsutrymme Min. 500 MB

Anslutningar USB, Bluetooth eller WiFi beroende pa utrustning

Installation Internet
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Programvaran ar moduluppbyggd. For narvarande ar applikationen Axeluppriktning implementerad.

Flera applikationer kommer senare.

ARC 4.0 finns som gratisversion. Datadverféringen mellan ARC 4.0 och PRUFTECHNIK:s
matutrustningar resp. med molnet ar avgiftsbelagd. For att du ska kunna utnyttja alla funktioner maste

utrustningskommunikationen med ARC 4.0 licensieras.

En licens fér kommunikation mellan méatutrustningen och ARC 4.0 kan bestéllas hos Fluke Deutschland

GmbH.

Installationen av ARC 4.0 sker med hjalp av ARC 4.0 USB-sticka.

1. Satti ARC 4.0 USB-sticka i USB-uttaget.

2. Klicka pa filen *.exe.

3. Valj ett installationssprak.

Installationsguiden startar automatiskt. Folj installationsprogrammets instruktioner exakt.
4. Klicka pa OK (OK) och Fortsatt (Next).

5. Klicka pa Installera.

6. Klicka pa Avsluta.

Klicka pa symbolen ARC 4.0 pa datorn.
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Spara och angra andringar

Anvand tangentkombinationen Ctrl + S for att spara inmatade data. Andringar kan angras med

tangentkombinationen Ctrl + Z.

ARC 4.0 Avsluta

1. Klicka pa symbolen ARC 4.0 i vanstra hérnet av menyfaltet.

2. Valj Avsluta (Exit).

»
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Licensiering av utrustningskommunikation

For att kunna registrera din utrustning fran Fluke Deutschland GmbH och kunna kommunicera med ARC

4.0 behover du ha ett giltigt licenscertifikat.

Kontakta din lokala aterforsaljare for Fluke Deutschland GmbH. Ta reda pa matutrustningens
serienummer, som du behover for registreringen. Serienumret star pa markplaten pa apparatens

undersida. Licenscertifikatet skickas till dig via e-post.

| forekommande fall far du en elektronisk licensfil med formatet *. ARCLicense, som du lampligen sparar

i din dator.

Registrering av PRUFTECHNIK matutrustning

1. Klicka pa symbolen ARC 4.0 i vanstra hornet av menyfaltet.

2. Valj Registrering... (Registration). Fonstret Licensguide (License Assistant) 6ppnas.

- ~
ALIGNMENT RELIABILITY CENTER License Assistant (4.0 BETA) [

ALIGNMENT License Assistant

ol [
) RELIABILITY CENTER 4.0 License type

Select certificate

CE  Request license
aIlELC.&IE_ Choose this option, if you do not have the necessary certificate and want

to request a license certificate for it.

T Al PaTER

Licensetype  Device activation (&) « Certificate: Device activation
Choose this option, if you have received a device activation certificate. The

license type is stated on your certificate under (A).

~ Activate electronic license
Choose this option, if you have received a license file with an electronic
certificate and you want to activate it.

< Back Next > Cancel
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3. Valj Licens for aktivering av utrustning (Certificate: Device activation resp. Activate electronic license).
4. Klicka pa Fortsatt (Next >).

5. Skriv in namnet pa ditt foretag och din avdelning (se licenscertifikatet rad B och C).

6. Klicka pa Fortsatt (Next >).

7.Valj din utrustning (se licenscertifikatet rad D).

8. Klicka pa Fortsatt (Next >).

9. Skriv in utrustningens serienummer (se licenscertifikatet rad E resp. markplaten).

10. Klicka pa Fortsatt (Next >). Kontrollsumman pa rad F visar om de angivna uppgifterna ar korrekta.
11. Skriv in licenskoden (se licenscertifikatet rad G).

12. Klicka pa Fortsatt (Next >) for att avsluta registreringen.

Obs! | och med registreringen av touch-matutrustningen skapas automatiskt en serveradress i molnet

och en lagringsplats pa 100 MB.
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Administration av utrustningsregistrering

1. Klicka pa symbolen ARC 4.0 i vanstra hérnet av menyfaltet.

2. Valj Alternativ... (Options).

398

Fonstret Alternativ (Options) 6ppnas.

3. Valj Utrustningar... (Devices).

@
m
=
=4
=
m
=
T —

m [[PTN_IEHmt v] [ Add Instrument... ]

| Search for devices... |

Instrument List
Instrument S.No: Password [ Edit name ]
™ touch S0200017  QTITUSMO [ Clear Registration l
htouch 50200017 QTITUSMO

CPROTALIGH Ultra 43213199  HGMDMNTR

N 1 | 3

J{

J

Apply Help

| utrustningslistan visas alla registrerade utrustningar. Har kan du ta bort ett utrustningsnamn och radera

registreringen.
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A

Axeluppriktning
Placering av tva eller flera maskiner sa att rotationsaxlarna éverensstammer

under driftsforhallanden.

Axelutbdjning
Deformering av axeln beroende péa axelns styvhet och vikt samt avstandet

mellan lagerbockarna och lagertypen.

B

Bagtandkoppling
Koppling for formstabil 6verforing av vridmoment och for utjamning av
snedstallning av axlar.

E

En-niva-koppling
Enkel, gj flexibel koppling med stelt sammanskruvade kopplingshalvor

(normalt flansar som hélls samman med skruvar).

Fjaderkoppling

Koppling fér glappfri dverféring av vridmoment.
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Fotskruv

Skruv for forankring av maskinen i golvet eller fundamentet.

G

Glipa

Vinkel mellan tva rotationsaxlar (vinkelavvikelse).

K

Kardanaxel
Lankaxelkombination med en eller tva korslankar for att overvinna en stor

parallelloffset mellan in- och utgaende axel.

Kort flexibel koppling
Koppling dar den axiella langden pa det flexibla elementet (eller den axiella
langden mellan de flexibla elementen) ar lika med eller mindre @n

kopplingsdiametern.

Maskinpark

Samling av objekt (Assets).

Maskintag

Tre eller flera maskiner som ska riktas upp mot varandra.

Mellanaxel

Koppling fér utjamning av betydande uppriktningsandringar under drift.
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Membrankoppling

Koppling med hogre vridmomentkapacitet for snabbroterande axlar.

Mjukfot

Maskinfot som lyfter sig fran fundamentet nar den skruvas loss.

Matt
Varden som ska anges beroende pa anvandningsomradet och

maskinegenskaperna (t.ex. avstand, varvtal).

(o

Objekt
Maskinobjekt.

Offset

Avstand mellan tva rotationsaxlar matt pa normailt satt i kopplingsmitten.

Parallelimjukfot

Mjukfot pa grund av en eller tva for korta eller fér lAnga maskinfotter.

Passbitar
Plattor av metall eller plast i olika tjocklekar och matt fér korrigering vid

maskinfot eller flans.

Plats

Lokalisering, t.ex. foretag, fabrik, omrade, férteckning, maskinpark, station,

fartyg eller produktionslinje.
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R

RPM

Varvtal (varv/minut).

Rorpakanning

Deformering genom anslutna ror och ledningar.

S

Standardkoppling
Koppling med formstabila dverforingselement med spel (t.ex. kuggar, klor
eller bultar) eller elastiska kopplingselement som gummibuffertar eller

fjaderelement.

Svangningar

Vibrationer som uppstar i maskintaget eller som resultat av yttre paverkan.

T

Termisk expansion
Temperaturdkning vid kopplingarna och fastelementen som uppkommer

under drift.

Toleransvektor

Visning av det vertikala och horisontella resultatet som en vektor.
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U

Underlaggning
Lyft av en maskin och ilaggning eller borttagning av passbitar med en

bestamd tjocklek.

Vv

Varv/imin

Varvtal (rotationer per minut).

Vinkelavvikelse

Vinkel mellan tva rotationsaxlar (glipa).

Vinkelmjukfot
Mijukfot pa grund av en sned upplagsyta for foten mot fundamentet (foten har

endast delvis kontakt).
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csv 81

D
databas 22
datasakerhet 10

E
egna mallar 51
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F
flans 29, 41
foto 37

G
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H
hamta Sync 116

J
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K
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kopiera 32
kopplingsegenskaper 42

kortkommandon 125

licenscertifikat 132

Live Trend-installning 72

mall fér protokoll 104
maskinegenskaper 40
maskingrafik 66
maskintag 39
maskintyper 40
maskinuppsattning 39
matfrekvens 53
méatinformation 59
Matklocka 58
mattidpunkt 60

mattriktig langdvisning 66
medelvérdesbilda matdata 64

Mjukfot 91

overta malvarden 88
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plats (Location) 22
programvaruinformation 127

PRUFTECHNIK-méatutrustningar som stéds 9

resultatuppldsning 26

se matvideo 61
spara 131
symbolfalt 20

systemforutsattningar 129

textstorlek 26

tillgangliga nya matdata 115
toleranser 59

trend 24, 55

trendvy 55

underkatalog 38
uppdatera 32

upphovsratt 10
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valj sprak 17
vertikalt uppstallda maskiner 41

visa specifikationer 68
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